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Preface

Technical documentation

This “Technical Documentation” is intended as user information to facilitate familiarization
with the chain conveyor and ensure optimum utilization of its intended operational
capabilities.

Ensure that this documentation is available at the operating location at all times !

The “Technical Documentation” and — here particularly chapter ,,2 SAFETY* - should be
read and observed by all employees responsible for work such as:

operation

cleaning

maintenance

repair

transport

assembly

start-up

shut-down

disposal of service products

as well as any other activities performed in the area of the equipment.
The documentation includes important instructions to ensure proper and efficient operation.

The operator of the equipment is responsible for ensuring that the personnel is familiar with
and observe all local, national and international regulations regarding accident prevention
and environmental protection. The personnel working with the system should be trained
accordingly and training records kept.
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»BEFORE STARTING UP THE CONVEYING SYSTEM READ AND
OBSERVE THESE OPERATING INSTRUCTIONS;
PARTICULARLY THE SAFETY INSTRUCTIONS!*
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1 INTRODUCTION

1.1 General

==

ATTENTION

All personnel responsible for the chain conveyor have to read, clearly understand and
pay attention to all points of this information.

ATTENTION

This information (complete technical documentation) should always be kept close to
the plant.

ATTENTION

Special and very important details for the use of the total conveying system form part
of these “Operating Instructions”.

ATTENTION

Only being familiar with the contents of these operating instructions errors with regard
to the operation of this plant can be avoided and a trouble-free operation ensured.
Therefore it is important, that all responsible personnel know all details of the
operating instructions.

ATTENTION

We do therefor strongly recommend reading carefully these operating instructions
before start-up of the system.

We do not undertake any responsibility for damages and/or breakdown caused by
non-observance of these operating instructions!

ATTENTION

These operating instructions are only valid for the chain conveyor described
afterwards.

ATTENTION

Contrary to descriptions and specifications given in these operating instructions we
reserve the right to make design alterations, which might be necessary to improve the
equipment or in view of technical progress.
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1.2 Range of application and correct utilization

ATTENTION

l@ With regard to the “general safety of work” it is only permitted to use and to operate
the chain conveyor for materials according to the specifications.

ATTENTION

l]% It is absolutely necessary to consider the information specified under chapter
"3 DESCRIPTION / DATA".

ATTENTION
I]? Any other use is not in accordance to agreed conditions.

ATTENTION

l]% The supplier is not liable for any resulting damage, the risk must be beared solely by
the user.
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1.3 Requirements to mechanical conveying equipment

1.4

The conveyor is laid out, that in each industrial instance a secured working is guaranteed.

The requirements meet the relevant prescriptions of the respective legal instructions and
with that connected construction directions.

The specified requirements are observed which is prior art.

The construction of the installation and the necessary protection equipment correspond to
the following regulations.

The construction of the installation and the necessary protection equipment correspond to
the following regulations.

DIN EN ISO 12100 Part 1 and Part 2
DIN EN 294 replaced by DIN EN 13857
DIN EN 349

DIN EN 13850

Copyright

IEM Fordertechnik GmbH is in any event the owner of the copyright of these operating
instructions. These operating instructions are only destined for the mounting-, operating-
and supervision personnel.

These operating instructions contain technical specifications (instructions etc.) and
drawings, which must not be copied completely or partly and not be distributed to third
parties (for instance competition etc.) or others, without our written permission.

IEM Fordertechnik GmbH
IndustriestraBe 1

D 95506 KASTL (KEMNATH)

TELEFON: (09642)80-0
TELEFAX: (096 42) 34 77
E-MAIL: info@iem-kastl.de
http: www.iem-kastl.de
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1.5 EG-Declaration of Incorporation

Machinery Directive 2006/42/EG, Annex |l 1B

We hereby declare, that the incomplete machine

Product Name: Trough chain conveyor

Type: VS 3901/UT

KKS-No.: D1HTP20AF003

Serial No.: 1040.001.0002.008 / 10509

Year of construction: 2014

corresponds to the following basic requirements of Directive 2006/42/EG - as far as it is possible
to valuate from the scope of supply.

e.g. Annex |, Article 1.1.3.; 1.1.5,; 1.1.6.;1.2.2;1.25.,1.3.; 1.3.1,;
1.51:1510.;1512:1515:1516.:1.52.:1.53.;154.:155,;

171101030 1.7.4.,, 38.2.

1.3.2:;
1.56;
The incomplete machine also meets the provisions of guidelines and declarations:

e.g. Electrical Equipment (2006/95/EG),
Electromagnetic Compatibility (2004/108/EG)

For this incomplete machine the following harmonized standards have been also applied:

DIN EN 12100 - 1 Safety of machinery — Part 1

DIN EN 12100 - 2 Safety of machinery — Part 2

DIN EN 349 — Safety of machinery - Minimum gaps to avoid crushing of parts of the human body
DIN EN 13849 — Safety-related parts of control systems — General principles for design

DIN EN 13857 — Safety distances to prevent hazard zones being reached by upper and lower limbs

We also declare, that the special technical documentation was created for this incomplete
machine in accordance to Annex VIl Part B. We are obligated to hand over our special technical
documentation by our documentation departement to the market surveillance authorities in case

of justified requests.
Authorized Person for the preparation of the technical documents:
Mrs. Christine Raps, Industriegebiet, D - 95506 Kastl (Kemnath)

The commissioning of the above-stated product is strictly prohibited until it has been determined
that the machine/system into which our incomplete machine shall be installed corresponds to the

conditions of the Machinery Directive.

7 / &b
Kastl, dated 18. August 2014 /?? =
(Stamp / Slgnatura { Function)
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Machinery Directive 2006/42/EG, Annex Il 1B

We hereby declare, that the incomplete machine

Product Name: Trough chain conveyor

Type: VS 3001/UT

KKS-No.: 02HTP20AF003

Serial No.: 1040.001.0002.009 / 10509

Year of construction: 2014

corresponds to the following basic requirements of Directive 2006/42/EG - as far as it is possible
to valuate from the scope of supply.

e.g. Annex |, Article 1.1.3.; 1.1.5; 1.1.6.; 1.2.2.; 1.2.5.; 1.3,; 1.3.1.; 1.3.2,; 1.3.4,,
1.9:1.:-1.8.10; 1.5:12, 15151516 152 153 154 155,156,157
1?']1 1.7.3.,1.7.4.,; 36.2.

—
o

el
—

The incomplete machine also meets the provisions of guidelines and declarations:

e.g. Electrical Equipment (2006/95/EG),
Electromagnetic Compatibility (2004/108/EG)

For this incomplete machine the following harmonized standards have been also applied:

DIN EN 12100 - 1 Safety of machinery — Part 1

DIN EN 12100 — 2 Safety of machinery — Part 2

DIN EN 349 — Safety of machinery - Minimum gaps to avoid crushing of parts of the human body
DIN EN 13849 - Safety-related parts of control systems — General principles for design

DIN EN 13857 — Safety distances to prevent hazard zones being reached by upper and lower limbs

We also declare, that the special technical documentation was created for this incomplete
machine in accordance to Annex VII Part B. We are obligated to hand over our special technical

documentation by our documentation departement to the market surveillance authorities in case
of justified requests.

Authorized Person for the preparation of the technical documents:
Mrs, Christine Raps, Industriegebiet, D - 95506 Kastl (Kemnath)
The commissicning of the above-stated product is strictly prohibited until it has been determined

that the machine/system into which our incomplete machine shall be installed corresponds to the
conditions of the Machinery Directive.

ﬁ/ ., / \./'f:—

{Stamp / Signature / Function)

Kastl, dated 18. August 2014
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2 SAFETY

2.1 Explanations to the used safety markings

"\ PP

Please comply with the following safety symbols at all costs and heed the pertinent
safety and warning notes stated in the operating instructions.

This symbol calls attention to all important safety notes in these operating
instructions that are dangerous to the health and life of persons. Observe these
notes and be especially carefully in these cases. Next to the notes in these
operating instructions, the general safety and accident prevention regulations of
your legislator must be considered.

The notes, directives and regulations associated with this symbol must be heeded
to prevent hazards that could lead to light or minor injuries.

This symbol indicates the risk of machine damage. Notes marked in this manner
must be observed in particular in order to prevent damage to or destruction of the
machine / system.

This symbol points out that work to be executed may only be implemented by an
electrical specialist, because of impending hazards due to electricity.
Possible consequences: Death or grave injuries.

Tips on application and important / useful information

1040.001.0002.009 (10509)
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2.2 General safety notes

The chain conveyor described in these operating instructions may only be used
to convey the designated materials. The permissible loads, conveying speeds
and temperatures may not be exceeded. (see also ,,3.4 Technical data“ on
this matter).

The intended utilisation of the chain conveyor also includes compliance with the
commissioning, operating and maintenance instructions as specified by the
manufacturer.

Arbitrary remodelling and modifications that have an effect on the defined
operational process are not permitted and will cause the expiration of the
manufacturer's declaration and the declaration of conformity.

Refrain from using methods of operation that would affect the safety of the
operating personnel. The instructions on safety are the responsibility of the
operator.

Each person who is charged with the commissioning, operation, servicing,
inspection or maintenance of the conveyor facility for the operation of the
conveyor built must have been previously read and understood the operating
instructions, in particular Section ,,2 SAFETY*.

The utilised conveyor may only be operated, maintained and serviced by
authorised and instructed personnel.

The operating personnel must be trained accordingly and be got to know, an
education as a mechanical fitter or electrician is necessary

This personnel must have received specific instructions about possible
occurring hazards.

The responsibility for commissioning, operation and maintenance must be
clearly defined and maintained so that there are no unclear competences with
regard to safety aspects.

The personnel must have had in-depth instruction about the shutdown options
of the principal current supply so that the system can be shut down immediately
in the event of danger.

For all work that affects commissioning, operation, adjustment, cleaning and
servicing, the shutdown criteria specified in the operating instructions must be
observed.

All work on the corresponding parts of the chain conveyor may only be
implemented during conveyor standstill.

Before beginning work, all drive units and electrical supplementary devices of
the conveyor must be secured against unintentional activation.

Dangerous areas must be clearly marked by warning signs.

1040.001.0002.009 (10509)
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Signals and warning facilities are on the part of the builder

After work on the chain conveyor, check to make sure that all previously
removed safety elements have been re-installed.

The utilised electrical monitoring equipment must be tested for their functional
readiness.

For the operation and all accumulated work on and in the area of the chain
conveyor, the local safety and accident prevention regulations apply in any
case. The operator is responsible for the compliance.

Removed protective equipment must be re-installed and checked for firm
seating.

Peephole flaps may only be opened when the chain conveyor is at standstill
and are only used for the visual inspection of the interior space.

Close the peephole flaps before recommissioning.
Personal protection equipment

Personal protection equipment includes in any case:

000

Safety helmet

Protective mask / goggles
Safety footwear
Protective gloves

€
W
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2.3 Accident prevention rules

Setting up, the operation and the disassembly of the wet ash conveyor are defeated by the
valid accident prevention rules (VBG) plus possible extensions of the responsible
professional associations.

Besides other particularly must be applied:

BGV A1
BGV A2
BGR 500
VDE

1040.001.0002.009 (10509)

General UVV

Electrical equipment and machinery materials
Machines generally

Rules
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DESCRIPTION / DATA

System- and function description

In general, a chain conveyor is a continuous conveyor. In the current case one trough chain
conveyor is installed in each conveying line (Line 1 and Line 2). The installed trough chain
conveyors are used for the transport of residues material, which comes from the upstream
installed semi dry reactors and from the dry sorbent reactors.

Each trough chain conveyor will be filled through two inlets, which are located in the cover
plate on the top of the horizontal part of the conveyors. A continuous chain with reversing
points at the drive station and tension unit transports the residues material along the lower
strand from the immersion chutes via the discharge chute, which is positioned upstairs
directly below the drive station, into the lump breaker.

From the lump breaker, the majority of the material to be conveyed will be introduced via
screw conveyor into the flue gas channel or rather removed from the process via the
pneumatic conveying system into the ash silos.

At the drive station, directly below the drive shaft, the discharge opening into the pneumatic
conveying line is positioned. An intermediate plate is installed into the vertical part of the
conveyor (completely track section from lower curve to the drive station).

The complete chain conveyor is arranged in a closed metal housing with a rectangular
cross section. The conveyor and the complete ash handling system will be insulated on site
by the customer himself. Moreover, to ensure dust-tightness as far as possible, sealing
tape is installed to all interface connections and the tension device is completely
encapsulated.

The chain conveyor described in these operating instructions may only be used for the
transport of the designated bulk material. The permissible load, conveying speed and
temperature may not be exceeded. The design is done only on this specific application.

The single track forked link chain is driven by a drive sprocket on a shaft running in pillow
block bearings.

The drive power is provided by a gear motor, which is directly installed to the drive shaft.

The lower run of the chain is pulled over the chain sprocket at the drive shaft. The slack
side of the chain is returned on the guide rails at the upper strand to the tension station and
deflected ther with the chain wheel which is mounted to the deflection shaft.

The tensioning of the chain strand is realized with truncated cone springs, which are
installed on both sides at the tension station.

The rotation speed of the tension shaft is monitored by a sensing system, which consists of
an impuls generator wheel and an inductive proximity switch. The proximity switch is not in
the IEM scope of supply, but it is provided by the customer on site.
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3.2 Speed Control

The speed control unit contents an incremental impulse sender and a standstill monitor
which is mounted in the switch cabinet.

At the tension unit of the trough chain conveyor the impulse sender is mounted on the
tension shaft. The impulses are analyzed by the standstill monitor. If the quantity of impulses
fall below the adjusted value, the standstill monitor give signal to stop this trough chain
conveyor and the other aggregates.

3.3 Limit switch chain tension (Optional)

The initiator is installed there to monitor the movement of the tension slide and moreover, it
is used to protect largely the mechanics of the trough chain conveyor against break and
other mechanical defects.

Should it come for which reasons also always, to a blockage of the conveyor chain, so the
truncated cone feather is crushed the initiator loses his contact and thereby releases a
shutdown of the impulse engine. The arrangement is protected therefore against complete
destruction.

For the case of a too low chain tension, the truncated cone feather is relieved, the initiator
thereby loses also his contact and also releases a shutdown of the impulse engine.
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3.4 Technical data
Customer
Installation location
KKS- No.
Order-No.

Mounting position

General / Assembly drawing
Machine type
Arrangement

Center distance

Inside width

Conveying capacity
Conveying speed

Type of chain

Chain length

Chain pitch / Carrier space
Chain material

Gear motor

Driving power

Weight

1040.001.0002.009 (10509)
Operating instructions 01/02HTP20AF003

INTEGRAL (KHK Krakow — FGT System)
Krakow, Poland

01/02HTP20AF003

1040.001.0002 (10509)

below semi dry reactors 01/02HTE01BB001
and screw conveyors 01/02HTP20AF001

1-649-00-EM131-00109_A0
TKF VS 390 |

0°/70°/23°

approx. 22.000 mm

390 mm

1 mdh

0,02 m/s

single track drop-forged link chain
approx. 43000 mm

142 mm /284 mm

20MnCr5

KAZ107R77 DRES8OM4
0,75 KW (400V / 50 Hz)

approx. 9000 kg
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4 START OF OPERATION / DIRECTIONS FOR USE

4.1 Preparation of start of operation
4.1.1 Cleaning

Part of the preparation for installation and start of operation is the cleaning of all plant parts
and the area. The inflow- and outlet chute must be cleaned, too.

All installed assembly supports, used tools and other foreign substances must be removed.

4.1.2 General visual control

The chain conveyor must be checked in regard to completeness and correct installation of
the following components:

anchor and fastening screws

safety devices

electrical and mechanical control devices

oil filling of the geared engine

correct grease filling of all lubrication points

fitting position of adjustable system components
correct performance of additionally linked-up units
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4.1.3 Control of electrical monitoring instruments and geared engine

= checking and confirmation of the orderly electrical mounting according to buyers
requirements and local regulations; all electrical devices are to be especially taken into
account, which serve the operating and maintenance personnel’s safety, as well as
operation control of trouble-free conveying sequence;

= testing the entire control system;
= testing the drive unit-machine protection;

= inspection and start of operation of the drive motor according to instruction of the motor
manufacturer;

4.1.4 |Idling test run

Upon completion of visual control and inspection of electrical and mechanical monitoring
and protection systems an idle run test must be performed.

By that one means, the starting of the chain conveyor, including the material feed and
discharge groups to check out the trouble-free mode of operation (interlocking) of the plant
components.

The performance of the idle run test is to made under the presumption that all drive units
remain in starting position after completion of mechanical and electrical assembly and after
the inspection of direction of rotation is done.

The idle run test is completed when all necessary adjustments are made and it is
warranted that the technical machine units can be operated without supervision for the
duration of the interlocking tests.
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4.1.5 Interlocking test
After the uninterrupted completed idle run test clearance is given to the interlocking test.
The purpose of the interlocking test is to operate single plant parts at first individually and
then also altogether. If one drive unit fails it must be assured that all drive units lined up in
the interlocking system will be switched off immediately or after a preset idle run time.

If the conveying equipment falls due to a technical defect or other emergency stop ensure
that all previous conveying equipment in the interlocking chain is shut off immediately.

It is absolutely necessary that all drive units are correctly set in the interlocking system and
that the control works properly.

Thereby electrical monitoring and protection devices may not be removed!

ATTENTION
I@ During the interlocking test no mechanical adjustment work may be performed

After finishing this interlock test with positive results, the mechanical tests can be started.
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4.1.6 Mechanical operation test

After the electrical inspection of the locking test, the mechanical operation inspection of the
conveying aggregate can be performed. Thereby the geared motor must be started at the
on site operating station and the following criteria must be considered:

= check motor and bearing temperatures:

at abnormal noises or excess heat at gear or bearing parts the cause must be
determined and corrected, prior to restarting the conveying aggregate;

= visual check of the correct conveying by the wet ash conveyor;

Upon completion of the mechanical operation inspection of the conveyor, the
operation can be started.

A running-in time of the chain conveyor is recommended!
(see: chapter ,,4.2 Start of operation®)
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4.2 Start of operation

After all inspections of the conveyor have been performed and an orderly start of the facility
in idle run the material feeding can be started.

Thereby it is important to observe the following sequence of operation steps:

start of existing material transportation groups;
start of chain conveyor;

start of material feed aggregates;
charging/feeding with material;

ATTENTION

l@ At the start of operation with material the following has to be checked and/or

regulated:

» perfect feeding of conveying material flow and its conveying motion at material

discharge;

observe abnormal running noises;

check bearing temperature;

check drawing of current of the geared engine;

check the complete clearance of the conveying facility at a normal stop under

consideration of the slowing-down time;

» check the immediate stand still of the conveying devices and all connected drives at
an emergency-stop;

ATTENTION

I]? A running-in time of the trough chain conveyor with max. 50% of the conveying

capacity is recommended.

During the transport of material with maximum transfer rate the following inspections have
to be performed:

= perfect conveyance of material flow to the discharge station;

= drawing of current and capacity of drive motor at full load must be measured and
recorded in the operation log book together with the kind of current;

The result of all tests and works with the conveying aggregate must be recorded in the
operation log book.

If no failures occur, the conveying facility can continue to run.
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4.3 Operation

The normal starting and operating of the chain conveyor does not differ from the method as
described under paragraph ,,4.2 Start of operation”.

ATTENTION
I@ Shutdown of aggregate will be performed in inverse sequence.

= stop material feed system;
= run chain conveyor until it is unloaded (empty);

= switch off drive unit of conveying plant;

4.4 Precautions at check works
At servicing and inspection works on the conveyor aggregate or its components are
= the information of this company regulation,

= the detailed descriptions of the single aggregates and components in the company
manual (servicing and maintenance)

to keep absolutely.
Further are to be met the performed precautions:

=  Protection the speed sensor against unintentional turning on.
Moreover we recommend a lockable on site-counter.

= Electric supervision facilities may be made ineffective by no means.

= The local security regulations as well as the valid accident prevention regulations plus
possible enlargements of the responsible professional associations are to be followed.
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5 PRESERVATION

5.1

5.2

Temporary shut-down

Under temporary shut-down is to be understood the disconnection of the chain conveyor at
the end of shift, at weekends, holidays and when necessary maintenance works must be
carried out.

Basic condition is the switch-off of the aggregate, i. e. stop of the feeding of the conveyor.

Before and during temporary shut-down general no especially preservation measures are
necessary.

Constant shut-down for longer time

Constant shut-down means the disconnection of the chain conveyor for a longer period
(b.e. holiday, reconstruction or enlargement of plant etc.)

The chain conveyor must be whole emptied in this case and the plant must be cleaned
carefully. Furthermore must be taken the following measures

Gear motor:
Fill up complete with corrosion preventing oil.

Forked link chain:
Protect against corrosion with a thin oil film, oil dropper

Bearings:
Fill up with grease complete, for prevention of build up humidity inside the bearing and

penetration of humidity into the bearing.

Bright shafts, threaded connections, etc.:
Treat with suitable corrosion prevention.
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6 INSPECTION AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS

6.1 General servicing schedule

ATTENTION

At least once a month the chain conveyor, as well as the mechanical component
parts, the structural steel work, the electrical components and other installation, are
subject to a careful inspection, following the existing safety rules.

Doing this, one has to pay attention to the reliable status of all keying, bolted unions and
screw connections.

All moveable parts, especially those liable to wear, have to be serviced and controlled
carefully.

At least once a year is a special reason maintenance by IEM Férdertechnik GmbH or an
authorized company to carry out IEM. This needs a separate maintenance order.

In this course, from the operator of the plant, the regular maintenance intervals, according
to the operating manual to demonstrate.

Offences will void the warranty.

The lubrication of the plant is of essential importance for the life span of the construction
parts. The lubrication itself is to be performed following special lubrication chart.

Visible phenomena of wear have to be reported to the plant management, so that spare
parts can be ordered in time.

All damages must be eliminated, if possible immediately.

The result of all checks, as well as all repairs, are to be recorded in the log book.

ATTENTION

l@ All mechanical and electrical component parts and apparatus of the chain conveyor
are recorded in the respective spare parts lists. For these parts the corresponding
operational instructions, servicing schedules and safety rules are valid.
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ATTENTION

l@ Regular servicing and its correct performance with regard to the working conditions is
indispensable to avoid operating troubles at the conveyor.

ATTENTION

Maintenance intervals, maintenance activities, oil- and lubrication quantities etc. see
chapter ,,10 ANNEX"“.
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6.2 Inspection and maintenance work

Irrespective of the following notes, the local safety regulations apply in any case for the
inspection and maintenance work.
The system operator must obtain and provided these regulations.

ATTENTION
I@ Furthermore observe chapter ,,2 SAFETY* in particular!

ATTENTION

JI=5— The following instructions for inspection and maintenance work refer to the use of the
conveying unit according to construction design.

Based on various operation conditions the maintenance data may change for each
individual case.

6.2.1 Geared engine
» clean intake, fan shell and cooling vanes of the drive unit from dirt;
= check for overheating and leaks;

= pay attention to unusual noises and high vibration;

ATTENTION

For all assembly, operation, maintenance and repair work at the geared engine we
refer to the operation- and maintenance instruction of supplier companies (see
chapter ,,171 DOCUMENTATION OF SUPPLIER COMPANIES*)

6.2.2 Electrical control devices
= check for completeness, tight fit and operation capability;

= if necessary readjust control values;

1040.001.0002.009 (10509)
Operating instructions 01/02HTP20AF003 Date 2014-08-18 page 27 of 63




Werk und Verwaltung

Industriegebiet

I E M@ D 95506 Kastl
.. . Telefon (0 96 42) 80-0
Foérdertechnik GmbH Telofax (0 96 42) 34 77
E-Mail info@iem-kastl.de

6.2.3 Cased bearing

1=

examine in view of anormal noises or raised bearing temperatures;

examine bearings in view of damages or mounting faults; replace or readjust parts
concerned;

check lubricant quantity of bearings, if relubrication is necessary use lubrication
grease type “lithium soap bearing grease”;

ATTENTION

See also chapter
,6.3 Maintenance instructions cased bearing / foot construction Type SN*
,»8.13 Mounting instructions cased bearing / foot construction Type SN*

6.2.4 Chain/ double track

check whether conveying chain travels correctly on barrow tram and has correct
interaction with the star chain wheel, as well with the return pulley or with the
deflection tram;

if anormal travel noises appear, e. g. extremely scraping or touching within conveying
zone, the operational test is to break off immediately and the source of error to be
eliminated;

examine chain in view of deformed or damaged chain links;
bended cams can be straightened, damaged links have to be replaced;
check correct tension of conveying chain;

if the clevis chain is tensioned too highly an unnecessary load is exerted on the entire
drive resulting in higher weatr, i. e. slight chain slack should always be present,
however, it must be ensured that sufficient free space is available for the resulting
chain elongation. If the clevis link chain is not tensioned sufficiently it tends to “jump”
across the teeth on the chain sprocket resulting in jerky conveying motion; the
consequence is highly increased wear to the conveying chain and components in the
drive and reversal stations.

Re-tensioning the conveying chain can be accomplished by adjusting the screwed
spindles on both sides of the tension station; doing this it is only allowed to press
truncated cone springs on max. 75% of unloaded spring length.

It is important to keep the tension shaft right-angled to longitudinal axis of chain.

If re-tensioning is no more possible, single chain links must be took out.
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6.2.5

6.2.6

6.2.7

6.2.8

6.2.9

Star chain wheel
= clean off material adherence;
= check in view of tight-fit;

= check wear, particularly of tooth profiles;
worn out or damaged part has to be replaced;

Return pulley
= clean off adhered material;
= check in view of tight fit

= check wear or damages, if necessary replace;

Guide rails

* have to be checked in view of abrasion, if necessary they have to be changed;

Wearing plates (optional)

* have to be checked in view of abrasion, if necessary they have to be changed;

Chain lifting device /scrapper
= clean off adhered material;
= check positioning and cleaning effect, readjust if necessary;

= check for wear and damage, replace if necessary;

1040.001.0002.009 (10509)
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6.2.10 Sealing unit/ shaft bearing
Stuffing box:
= check for excessive leakage, if necessary replace sealing disc;

= check installation position of bearing and concentricity of shaft, if necessary correct
bearing seat or replace components;

6.2.11 Transfer chutes and fall cells resp. tubes
= clean heavy adhered deposits;

= check chutes with lining for high wear, tight seat and completeness, if necessary
replace with new lining parts;
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6.3 Maintenance instructions cased bearing / foot construction Type SN

= when lubricating regularly in accordance with the lubrication intervals as per list of
lubrication points (see chapter ,,10.5 Lubrication list*) press new grease at lubrication
point as long as worn out grease has gone out;

= clean bearing site;

= if lubrication is being changed, clean all pillow frame parts thoroughly;

= fill bearing with necessary grease quantity;

= the eventually necessary dismounting, respectively mounting has to take place
following the instructions under chapter

,»8.13 Mounting instructions cased bearing / foot construction Type SN*;

= commercial roller bearing grease (lithium based) for temperatures up to 120°C should
be used;

Necessary quantity of grease in grams:

Type at the installation at re-lubrication
SN 505 30g 59
SN 506 409 59
SN 507 509 10g
SN 508 709 10g
SN 509 80g 10g
SN 510 100g 10g
SN 511 130g 159
SN 512 160g 159
SN 513 200g 20g
SN 515 3009 209
SN 516 350¢g 259
SN 517 400g 25¢g
SN 518 5009 409
SN 520 7009 55¢g
SN 522 900g 709
SN 524 11009 80g
SN 526 14009 95¢g
SN 528 14009 110g
SN 530 18009 130g
SN 532 2000g 1509
S3034K 14009 1509
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6.4 Lubrication

A careful lubrication is absolutely necessary to ensure a trouble-free operation of the
conveying plant.

The lubrication has to be carried out in accordance with the determined statement of time
as well as specified lubricants and lubricant quantities.

The tpye of lubricant mentioned in a. m. list are only recommended types. Of course, one
can use other lubrication products, having same qualities.

Lubricants, as oils and greases, must be stored in clean and close bins, so that neither dust
nor humidity can penetrate the lubricants and the oxidizing action is as insignificant as
possible.

The lubricants should be stored in rooms being dry and cool.

ATTENTION

I@ Damages of roller bearings caused by unsuitable or insufficient
lubrication

The operation of a roller bearing depends very much on lubrication. The
lubricant is very significant, it can be described as a separate machine element.
The necessary attention to this fact in the practice complies not always with the
instructions. A very big part of roller bearing damages is directly or indirectly
caused by problems of lubrication.

The common causes of roller bearing damages in correlation with lubrication are:

unsuitable lubricants
deficiency of lubricant
dirty lubricants
obsolete lubricant

too much lubricant

Unsuitable lubricants

A common reason of damages in cause of lubrication is a too small viscosity of the basic oil
of lubricants. A main part is likewise the right selection of saponifaction and penetration of
lubricants. Missing or unsuitable additives and mixing of different types of lubricants can
also cause damages of bearings.
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Deficiency of lubricant

Underlubricant can be caused by too long period of lubrication. Underlubricant mostly
becomes apparent by a rising temperature.

Dirty lubricant

The most type of lubrication cannot avoid a small dirtying. The standardized method of
nominal bearing life calculations considers a definite rate of dirtying. Higher dirtying
reduces the working life seriously. Lower dirtying compares with longer working life being
much longer than nominal bearing life calculation.

Size, form, hardness and concentration of foreign bodies in lubricants has big influence to
the consequences.

Dirty lubricants can also cause rising of operation noise.

Counter-measures of dirtying before use:

= control rate of dirtying before use
= cleanness during assembly
= common change of lubricants

Obsolete lubricant

Lubricants are not permanent long-lasting. In dependency with time and other factors
lubricants loose lubricity. Problems causes by obsolete lubricants can be avoided by
sufficient short periods of lubrication or change of lubricants. Using lubricants with better
resistance to aging can be helpful

Too much lubricant
Too much lubricant in bearings can cause high temperatures. If this is not identified it can

come to a total damage. Too much lubricant can be causes by lubricating too much and/or
too often.
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6.5 Repair work

ATTENTION

I@ Before starting any repair work at the conveying plant and its drive the plant has to be

f secured against unintentional engaging.

This would be possible by using the “on site switch". The local regulations are to be
followed!

Due to the heavy weight of the parts, implement all work only with
hoisting equipment.

To prevent putting persons and things at risk proceed with
extreme caution!

Only implement servicing work on empty and cleaned conveying
aggregates!

Repair work should only be carried out, if they are described within maintenance or if they
are necessary to replace wearing and/or spare parts.

Wearing and spare parts, which are not available in due time, should be stored.

The storage of those parts close to place of installation is a very important condition for
keeping the conveying aggregate in permanent action and operational readiness.

If during removal of piece parts of aggregate any connection components or safety devices
show that they are unservicable, they have to be replaced by new parts, heaving same
quality and design.

We do point out that there is no release to use spare parts and accessories, not
furnished by us. The mounting and/or use of those parts can effect under certain
circumstances constructional presupposed features of the conveying system
negatively, thus injuring the active and/or passive safety.

IEM FORDERTECHNIK GmbH

strictly exclude any liability or warranty for damages caused by use of spare parts or
accessories, which are not released by IEM !

1040.001.0002.009 (10509)
Operating instructions 01/02HTP20AF003 Date 2014-08-18 page 34 of 63




Werk und Verwaltung

Industriegebiet

I E M@ D 95506 Kastl
.. . Telefon (0 96 42) 80-0
Foérdertechnik GmbH Telofax (0 96 42) 34 77
E-Mail info@iem-kastl.de

7 Malfunction and Troubleshooting

7.1 Malfunction and Troubleshooting

The local safety rules, as well as the rules for the prevention of accidents etc. for the
operation of the conveying system must be strictly observed, this regardless of following
hints.

ATTENTION
I@ In particular observe the Chapter ,,2 SAFETY*!

The system may not be started from the control room in the event of a fault.

The cause must be located by examining the system on site.

Starting through in manual mode without previous inspection is not permitted as the
electrical monitoring equipment will be overridden during starting. This could cause
irreparable damage to the electronics and the mechanics.

Offences will void the warranty.

7.2 Safety switching off

We strongly recommend an “on site switch”, which prevents in case of disturbances or
maintenance works and unintentional switching on of the conveying aggregates.

Furthermore we refer to the competent rules for the prevention of accidents of the
“Employers Liability Insurance” concerned.

After a disturbance:

Under consideration of instructions chapter

,»4.1 Preparation of start of operation" and

,»4.2 Start of operation” in this operating instruction the conveying system can be started
again.
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7.3 Troubleshooting

7.3.1 Geared engine failures
Variations against normal operation, e. g. increased temperatures, strong
vibrations and anormal noises leas to the assumption, that the operation of the
source of drive is hindered.

To prevent mediate or in-mediate “losses” as well as things or persons are
concerned, the maintenance personnel in charge has to be informed immediately.

In case of doubt, the geared engine has to be switched off immediately and
replaced if necessary.

7.3.2 Overload safety device of geared engine activated

Reason: - motor-protection activated through electrical source
of error;

- by excessive feeding of conveying system with

consecutive goods accumulation in the conveying
zone;

Consequence: - lined-up conveying systems or material feed systems
will be switched off in consequence of the existing
electrical interlocking;

- conveying of goods is interrupted;

- conveying goods on conveying system;

Elimination: - actuate “normal-stop” by using “on site switch”!

- check motor electric and eliminate source of error, in
case of need replace geared engine;

- clean conveying zone in view of material and/or
foreign materials;
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7.3.3 Motor or gearing defective

Reason: -

Consequence: -

Elimination: -

motor-overload or damage of electrical or mechanical
component parts of geared engine;

line-up conveying systems or material feed systems
will be switched off in consequence of the existing
interlocking;

material transport is interrupted;
goods to be conveyed are located on conveying

system;

under consideration of the safety indications for
geared engine check the engine unit, if necessary
replace;

7.3.4 Superelevated bearing temperatures

Reason: -

Consequence: -

Elimination: -

1040.001.0002.009 (10509)
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mounting error or insufficient greasing;

increased friction leads to considerable shortening of
working life, at least eventually to blocking of bearing;

ensure sufficient greasing;

check correct bearing installation;
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7.3.5 Automatic standstill control activated

Reason:

Consequence :

£\
Vil

7.3.6 Limit switch chain tension

Reason:

Consequence :

Elimination:
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foreign bodies cause blockade of the chain conveyor;

the conveyor stands still;

line-up conveying systems or material feed systems
will be switched off in consequence of the existing
interlocking;

material transport is interrupted,;

goods to be conveyed are located on conveying
system;

actuate “normal-stop” !

clean conveying zone in view of material or foreign
bodies;

check conveying element and if necessary replace
the respective plant part;

released (Limit switch optional)

foreign bodies cause blockade of the chain conveyor;

the conveyor stands still;

line-up conveying systems or material feed systems
will be switched off in consequence of the existing
interlocking;

material transport is interrupted,;

goods to be conveyed are located on conveying
system;

clean conveying zone in view of material or foreign
bodies;
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8 REPLACING OF WEAR- AND/OR SPARE PARTS

ATTENTION ! Protection devices of the drive may be removed only with conveyor
standstill of the drive unit and protected conveying aggregate.

Irrespective of the following procedures, the local safety regulations apply in any case

for the replacement of components.
The system operator must obtain and provided these regulations.

ATTENTION
I@ In particular observe the Chapter ,,2 SAFETY*!

The construction and arrangement of the spare parts and wearing parts is evident on the spare
part plan.

8.1 Geared engine

" Connecting leads in the clamp box solve and decrease
" secure the geared engine with suitable auxiliary;

" loosen the locking screw of the geared engine to the shaft plug;

. If necessary unscrew the torque bracket from the gearing

" force away the geared engine from the drive shaft by means of a lifting
screw;

" examine keyseat (keying) of the exchange gearing in view of damages;
" assembly is done in reverse sequence;

ATTENTION
=5 see also chapter ,, 11 DOCUMENTATION OF SUPPLIER COMPANIES*.

8.2 Supervisory equipment (electrical)

= hints for dismounting and mounting of electrical equipment for example stand
still control and power control unit per chapter
,»11 DOCUMENTATION OF SUPPLIER COMPANIES*“.
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8.3 Cased bearing / drive station
" release the forked link chain with the spindles;

" disassemble the geared engine as described in chapter
“8.1 Geared engine”

remove the screwing of the bearing box and lift off the unit;
" loosen the locking screw of the ring bearing resp. the adapter sleeve;
" lift off the screw shaft slightly and support with suitable auxiliary;

. take off the complete bearing unit from the shaft plug by means of an
extractor;

. the mounting is done in reverse sequence;

ATTENTION

JI=5— For mounting the cased bearings see chapter
»8.13 Mounting instructions cased bearing / foot construction Type SN”

8.4 Cased bearing / tension station
" release the forked link chain with the spindles;

. dismount the transmitter by loosing the locking screw;

remove the screwing of the bearing box and lift off the unit;

loosen the locking screw of the ring bearing resp. the adapter sleeve;
" lift off the screw shaft slightly and support with suitable auxiliary;
. take off the complete bearing unit from the pivot by means of an extractor;

. the mounting is done in reverse sequence;

ATTENTION

JI=5— For mounting the cased bearings see chapter
»8.13 Mounting instructions cased bearing / foot construction Type SN”
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8.5 Conveying chain
" Chain coupling unlock in the zone of guide station;

. the new conveying strand has to be connected with the conveying chain to
be substituted in return strand by locking the bolts including securing, pay
attention to conveying direction!

. start drive motor (direction of rotation as in normal operation), pull the new
chain into the conveyor;

" simultaneously the assembled conveying chain is to be fetched at the guide
unit out of the trough;

. after complete insertion of the interchanged conveying chain, this “new”
chain has to be disconnected from the “old” one, connect the terminal
members of the new chain strand;

ATTENTION

l]% Mounting the interchange chain, one has to respect, that the chain strand runs centric
via star chain wheels and the deflecting wheels;

ATTENTION

l@ on principal new self-locking nuts must be used when replacing new or straightened
cams;

ATTENTION
I@ Cams can be directed; chain links not

ATTENTION

I@ Fork flaps may never become warm-treated afterwards!

ATTENTION
I@ by use of head bolt the head must always be on the outside;
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8.6 Chain wheel

1040.001.0002.009 (10509)

the chain drum mounted on the drive shaft is principle divided into two
segment halves, to facilitate the mounting without disassembling of the drive
shaft and hub;

in every case all segment halves are to be exchanged when replacing the
chain drums;

the chain must be released before opening;
then remove the chain coupling in the area of the drive shaft (see also
chapter ,,8.5 Conveying chain”) and lift up the chain strand from the chain

drums;

loosen the screwing of the chain drum segments and take off the units from
the hub;

the mounting is done in reverse sequence;
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8.7 Drive shaft / drive collar

release the forked link chain with the spindles;

take off the covering at the front side of the drive station;

unlock the bolted joint of the forked link chain in the area of the chain drum
(see also chapter ,,8.5 Conveying chain”) and lift up the chain strand from
the chain drum;

disassemble the lifting device;

disassemble the geared engine as described in chapter
,»8.1 Geared engine”;

loosen the screw fastening and disassemble the gland;
take out worn packing;
loosen the screwing and disassemble the housing of the gland;

disassemble the cased bearing as described in chapter
,»8.3 Cased bearing / drive station®;

disassemble the cover sheets screwed with the side sheets;

take out the drive shaft incl. chain drums from the housing with suitable
auxiliary;

loosen the locking screw of the chain drum hubs;
take off the chain drum hubs from the drive shaft by means of an extractor;
check the keyseat (keying) in view of damages;

the mounting is done in reverse sequence;

ATTENTION
l]% For mounting the cased bearings and the stuffing box please follow the hints in

chapter

»8.13 Mounting instructions cased bearing / foot construction Type SN* and
,»8.14 Installation instructions for stuffing box and packing”.
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8.8 Tension wheel (Deflection wheel) / tension shaft

release the forked link chain with the spindles;

take off the covering at the front side of the tension unit and open the
inspection door;

unlock the bolted joint of the forked link chain in the area of the deflection
drum (see also chapter ,,8.5 Conveying chain”) and lift up the chain strand;

dismount the transmitter by loosing the locking screw;
loosen the tightening screws and disassemble the cover of the shaft sealing;
remove worn out packing;

disassemble cased bearing as described in chapter
,»8.4 Cased bearing / tension station”;

loosen the screwing at the clamping sleigh and take off the clamping
borders;

take off the both clamping sleighs with covering lateral from the housing wall;

take out the tension shaft with deflection drum from the housing in back
direction;

take off the deflection drum from the tension shaft by means of an extractor;
check keyseat (keying) in view of damages;

the mounting is done in reverse sequence;

ATTENTION
l@ For mounting the cased bearings and the stuffing box please follow the hints in

chapter

,»8.13 Mounting instructions cased bearing / foot construction Type SN and
»8.14 Installation instructions for stuffing box and packing”.
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8.9 Stuffing box

" loosen the clamping screws of the gland resp. cover of the shaft for
dismounting and push back;

" remove worn out stuffing boxes;

. the mounting is done in reverse sequence;

ATTENTION

For mounting the cased bearings and the stuffing box please follow the hints in
chapter

,»8.14 Installation instructions for stuffing box and packing”.

8.10 Truncated cone spring

" release the chain with the spindles;

take off the spindle after loosing all hexagon nuts;
. disassemble the truncated cone spring;

. the mounting is done in reverse sequence;

8.11 Lifting device

" exchange after loosing the screwing and adjust again;
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8.12 Wearing rails

Wearing rails plates on the bottom plate / return

. with changing the rails these are separated from the bottom plate and
replaced with new ones;

. the return rails from manganese are welded to connection corner, these are
screwed together again on the side metal. The rails can be exchanged
therefore completely with connection corner, alternatively new tench rails on
the corners can be welded;

. with mounting the new rails it must be paid attention to the fact, that these on
principle run concisely in the joint area of the following trough, otherwise the
links of the chain may hook in;

ATTENTION

With the change of all trough rails it must be paid attention to the fact, that these are
disposed professionally (material: manganese steel, S235JR);
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8.13 Mounting instructions cased bearing / foot construction Type SN
Mounting:
= prior to start of mounting all frame parts must thoroughly be cleaned;

» then the lower part of the frame must be placed on the proposed position, however
without tightening the fastening screws;

= the felt stripes must be placed into the proposed recesses; prior to inserting the felt
stripes must be placed in hot oil;

» the ball bearings and/or roller bearings for idle bearing must be placed exactly centric
in the proposed bearing boring;

= at pillow block frames the external bearing ring has an end clearance, this means that
in the frame inaccurate measurements and assemblies as well as length alternations
of the shaft, caused by thermal expansion, can be adjusted;

» the axial guide of the equipment part to be placed on bearings, is obtained at pillow
block frames by placement of fixed rings between external bearing ring and frame
shoulders; if only one fixed ring is used, it must always be inserted on the side of the
adapter nut;

= after installation of bearing and fastening of all appropriate roller bearings, the lower
part of the frame must be aligned and tightly screwed on to the base plate;

= please check the bearing clearance carefully when installing the bearings;

» according to bearing size the bearing position must be supplied with grease (see
chapter ,,10.5 Lubrication list®);

= put on the upper part of the housing and screw tightly;

= at unilateraly closed frames the closing lid must be placed into the groove together
with the upper part of the frame;
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8.14 Installation instructions for stuffing box and packing
Preface:

* to ensure the effectiveness of the sealing packing the tolerance for the shaft
concentricity in the area of the packing gland should not be greater than 0,1 mm;

= always replace shafts when deformed,;

» gshaft, wearing sleeve, (if intended), bearing and stuffing box may not show any
damages; the surfaces of the components have to be very smooth in the sealing
zone, they must not show any grooves or/and rust;

= the condition of the stuffing box is of more significance as assumed; if it is roughened,
it must be repolished;

» a certain axial shaft play of max. 0,1 mm can be allowed, if shaft surface is
unobjectionable;

» the gap between shaft and casing or gland must not exceed the allowance for the
suitable packing dimension;

= packing must never be installed in form of a helix !

= at fastening in both cases, the packing rings would deform and will, after start-up,
worn out or burn up in shortest time;

= prior to assembly of packing boxes, it must be ensured, that their selection has been
made bearing the following factors in mind: sizes, operating- and ambient medium;
(only use original spare parts).

Wrong choice of packing will shorten considerably service life!

Cutting the rings:

= if no special ring cutting device is available for cutting rings from endless material, it is
recommendable to cut the rings as follows:

= the best way is to wrap the desired number of rings on a spindle with the same diameter
as the shaft and then cut the rings along the spindle longitudinal axes with a knife;

= pull the rings off the spindle without bending them, this is extremely important at metal
reinforced packing;
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Mounting of the packing rings:

= remove old worn out rings;

= clean parts, check whether there are sharp edges, grooves or damages within the
packing fit;

= prior to assembly oil the inside of the rings with lubricating oil and spray the shaft with
teflon spraying agent or equivalent:

= insert packing rings:

= proceed carefully to ensure that the advantageous sealing properties are not lost.
If the rings cannot be inserted into the packing gland bore from the front without
bending the cross section, first deform the ring slightly in the axial direction at the
ends, keep additional bending in the radial direction as slight as possible and only
sufficient for easy installation, never bend the packing rings directly !
Install each ring individually and ensure that the gap on the next ring is offset 90°;
press the packing rings separately with a packing tool or separated bushing;
turn the shaft a number of times by hand while packing so that the packing is pressed
well;

= position the packing gland cover and press in with the threaded connection so that
the packing seat is pressed well. Then loosen the cover again and retighten lightly.
The cover cannot press the packing tightly unless all of the base rings are positioned
precisely and the pressure will be too high on the front rings (cover side). Always
remember that 70 % of the wear usually occurs on the two front packing rings on the
cover side.
Moreover, correct seating of the packing ensure that all rings installed will wear
uniformly. Always tighten the cover finger-tight only;

The run-in of the packing:

= shaft packing are particularly thermical endangered during the run-in phase; it is
therefore very important to pay attention to the heating, which may appear during the
run-in phase; if such a overheating appears, the conveying aggregate must be stopped
and a cooling period has to be ensured;

= the gland must be loosened a little and then start system again; if the leakage as well as
the heating does not increase the run-in procedure can be continued;

= the gland must be tightened gradual every 15 minutes by 1/12 rotation = half edge
length at hexagonal nuts) until the leakage is under control, presumed that no excessive
heat occurs;
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Causes and remedial measures for packing failures:

= in general the cause for an early packing failure can be determined by close
inspection of the worn or damaged packing;

= therefore always check the individual case carefully; the following chart serves as an aid
to evaluate the causes for packing failures correctly;

failure:

no leakage at run-in

excess leakage at run-in

packing rings are flatened at
the internal diameter below
the piston rod or the shaft

packing rings are flatened above
the piston rod and shaft or on
both sides

clear side bulge of the ring

the sides of the rings are shining

through the gland slit

rings are being pressed through
the gland slit

rings at the gland side in bad
condition

1040.001.0002.009 (10509)
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remedial measure:

loosen bushing gland, so that leakage occurs;
in case vacuum occurs in the bushing, open
distance piece and connect by return line to the
pressure side;

check if proper packing size was used and the
rings are installed according to instructions;
check shaft as far as tolerances are concerned
(shaft beating);

check the bearing;
perhaps the weight of the shaft is fully on the
packing;

check the alignment of the shatft;
worn bearings can cause shaft shock or
vibrations;

probably too wide joints at the next ring,
cause it is cut too short;

the rings are too loose and rotate with the
shaft;

too much clearance between the external
diameter of the shaft and the internal diameter
of the gland;

also too high gland pressure can be the cause;

sealing kit not correctly installed;
(see instruction under “packing”);
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failure:

rings of sealing kit disappear

packing is torn apart

rings are burnt; front surfaces
dry and charred

packing is hardened

packing softened

excess loss of lubrication

packing is jammed tight on the
shaft after standstill

1040.001.0002.009 (10509)
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remedial measure:

packing is being pressed inside the bearing;
install base bushing;

check the bushing for sharp or rough edges;
repolish bushing using grinding materials;

check if the proper packing size was used

and if the packing type was selected in regard
to heat sensitivity and diameter speed;

check lubrication;

are any grinding materials involved? check and
clean;

see burnt rings;
are hardening liquids being conveyed?

is the proper packing type being used?
is lubrication sufficient?

gland too tight fastened;
check the packing type being used,
temperature, situation and rotation sleeve;

liquid is crystallizing or hardening in the
packing unit;

prior to stoppage of conveying system lubricate
the packing;
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9 SHUTTING DOWN

9.1 Disassembly

ATTENTION

I@ Have the conveying equipment disassembled either by IEM Foérdertechnik GmbH
or by trained personnel.

For disassembly it is vitally important to observe the proper procedure, also in terms
of labour safety.

The choice of the hoists to be used must do justice to the requirements.

The company performing the work is responsible for maintaining all safety and
accident prevention regulations.

9.2 Disposal
Separate parts removed for disposal.

The conveying equipment consists primarily of steel. The parts can be recycled as scrap
iron.

Before scrapping remove all lubricating oils and greases from the bearings, gear boxes,
etc. Dispose of these lubricants separately according to applicable laws.

Plastic or rubber parts removed can also be recycled.

9.3 Storage

By a possible storage of machine parts or aggregates it is recommendable to
accommodate this in a closed warehouse.

In particular is to be paid attention to the fact that all plant components drily, certainly
about printing and shockproof, as well as before weather and mechanical damages are
kept protected.

1040.001.0002.009 (10509)
Operating instructions 01/02HTP20AF003 Date 2014-08-18 page 52 of 63




Werk und Verwaltung

Industriegebiet

I E M® D 95506 Kastl
.. . Telefon (0 96 42) 80-0
Fordertechnik GmbH Telefax (O 96 42) 34 77

E-Mail info@iem-kastl.de

10 ANNEX

10.1 Component drawing

Designation: KKS-No. IEM-Dwg-No.: Doc.-No. (Customer)
Trough chain conveyor 01/02HTP20AF003 056686 1-649-00-EM131-00109
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10.2 Spare- and wearparts drawing
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10.3 Spare- and wear parts list

Number of : Delivery
POS. pligit:s":zr P cl;ng ot Designation Short description SP | WP :\Eg::( /s
item
Drive unit
1 1 piece |[Spur gear motor KAZ107R77DRE8OM4 X 8
2 2 piece |Complete drive bearings 1 x fixed, 1 x loose 4
2.1 2 piece |Pillow block housing SN520 X 4
2.2 2 piece |Roller bearing 22220 K X 4
2.3 2 piece |[Clamping sleeve H320 X 4
2.4 1 piece [Fixing ring FR 12.1 /180 X 4
2.5 4 piece [Felt ring sealing (half ring) SN520 X 4
3 2 piece |Drive shaft sealing 6
3.1 2 kit |Stuffing box @105 X 6
3.2 2 piece |Packing :2)(:'22(265:'0 mm (Aramid 1727, X 4
3.3 2 piece |Lubrication ring @ 113/125,5 X 6
3.4 2 piece |Abrassive sleeve @90/105 X 6
4 1 piece |Drive shaft @100/ 1333 X 8
5 1 piece |Driving collar @242x100 X 8
5.1 2 piece [Chain star Form: D, z=7, p=142 X 8
5.2 1 piece [Fitting key A 25 x 14 x 280 X 4
5.3 1 piece [Fitting key A28 x 16 x 160 X 4
Tension unit
6 2 piece |Complete drive bearings 1 x fixed, 1 x loose 4
6.1 2 piece |Pillow block housing SN515 X 4
6.2 2 piece [Roller bearing 22215 K X 4
6.3 2 piece |Clamping sleeve H 315 X 4
6.4 1 piece |Fixing ring FR 10/130 X 4
6.5 4 piece [Felt ring sealing (half ring) SN515 X 4
7 2 piece |Tension shaft sealing 6
7.1 2 kit  |Stuffing box @85 X 6
72| 2 | piece [Packing TOxiOT290 mm (vamia 727, || |4
7.3 2 piece [Lubrication ring @ 93/105,5 X 6
7.4 2 piece |Abrassive sleeve @70/85 X 6
8 1 piece Tension shaft @80/ 1008 X 8
8.1 1 piece |Tension guide gear @245x80 X 8
9 1 piece |Conveying chain L=43026 X 12
9.1 152 | piece |Carrier 161 x 103 x 15 mm X 12
9.2 | 152 | piece [Chain link with carrier t=142 x| 12
9.3 | 304 piece [Chain bolt without carrier @ 35/25x63 mm X 12
9.4 | 304 piece [Locking ring @ 25 mm X 12
1040.001.0002.009 (10509)
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N_umbﬁr gf Uni Delivery
POS. pli:f:t:s :er Pcs?get Designation Short description SP WP | time/
e weeks

10 4 piece [Seal plate 50x1014 mm X 6
11.1 2 piece [Wear bar drive station L=1498 mm X 10
11.2 1 piece [Wear bar drive station L=1546,5 mm X 10
11.3 1 piece [Wear bar drive station L=1609 mm X 10
11.4 1 piece |Wear bar drive station L=2998 mm X 10
12.1 1 piece |[Curved wear bar (47° convex) |L=1374,5mm X 10
12.2 1 piece |[Curved wear bar (47° convex) |L=1434,8 mm X 10
12.3 1 piece |[Curved wear bar (47° convex) |L=1635,8 mm X 10
13.1 2 piece |Curved wear bar (70° concave)|L=698,1 mm X 10
13.2 1 piece |[Curved wear bar (70° concave)|L=1383,6 mm X 10
13.3 1 piece |[Curved wear bar (70° concave)|L=1732,9 mm X 10
13.4 1 piece |[Curved wear bar (70° concave)|L=1768,5 mm X 10
14.1 2 piece |Wear bar trough L=748 mm x| 10
142 11 piece |Wear bar trough L=1498 mm X 10
14.3 4 piece [Wear bar trough L=2998 mm X 10
15.1 1 piece [Wear bar tension unit L=698 mm X 10
15.2 1 piece |Wear bar tension unit L=948 mm x| 10
15.3 1 piece [Wear bar tension unit L=1048 mm X 10
15.4 1 piece [Wear bar tension unit L=2349 mm X 10

16 2 piece |[Conical spring @34/90, h=194 X 8

17 1 piece |Removal tongue (Form A) 50x320x15 mm X 8

1040.001.0002.009 (10509)
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10.4 Lubrication drawing
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10.5 Lubrication list

Quantity / o C .
POS. | pieces Designation L”ggce?ft'"" Lubrication type | Total filling Ir}tﬁ_rvall Lgbncatllcl)n RTka)ap|ng of
od illing interval ubricant
Gear motor Vobil Glvaor
KAZ107R77DRE80M4 . obil Glygoyle 220
1 1 - Qil Shell Omala S4 WE 220 as needed | three months annuall
13; gear unit Fuchs Renoli PG 220 10L y
2" gear unit 1,2L
2 2 DB@ZHSEH Grease Beruplex HTA 700 g 55¢ three months annually
3 2 Teigiacl)r;ngnit Grease Beruplex HTA 300g 20¢9 three months annually

l@ For lubrication of gear motor see
,»11 DOCUMENTATION OF SUPPLIER COMPANIES“.

ATTENTION

I@ Relating to the generally importance of lubrication we refer to chapter
,»,6.4 Lubrication®.

ATTENTION

I@ For lubrication of bearings see
,»,6.3 Maintenance instructions cased bearing / foot construction Type SN*.

ATTENTION

I@ Do not mix synthetic and mineral lubricants with each other!
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10.6 Maintenance Drawing
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10.7 Maintenance list

Quar- All 3
POS. |DESIGNATION DESCRIPTION Weekly | Monthly B Yearly e
1 Trough Chain Conveyor Keyings, bolted unions and bolted X
connections, corrosion
Gear motor Check oail fillings X
3 Gear motor Exchange of oil X
Gear motor Cooling vane, heating, lekages, X
noise, vibrations
5 Electrical equipment Completeness, close fit and function X
6 Shaft bearing and sealing Visual checking X
7 Shaft bearing Exchange of grease X
Exchange of shaft sealing ring
8 Conveying chain / actuater Visual checking, wear, chain tension, X
corrosion
9 Chain sprocket drive station Visual checking, cakings, wear, X
corrosion
10 Deflection wheel tension station Visual checking, cakings, wear X
11 Removal tongue Visual checking, cakings, wear, X
corrosion
12 Wear rails Cakings, wear X

I@ The above mentioned maintenance works are not fully described. For detailed hints
see chapter ,,6 INSPECTION AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS*.
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11 DOCUMENTATION OF SUPPLIER COMPANIES
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11.2 Technical Data sheet inductive speed monitor

Comm.-No.:
KST:

Proximity switch:

Manufacturer:

Type:

Sensing range

Operating distance
Nominal voltage

Current consumption
Reverse polarity protection
Protection class

Protection

Connection
Weight

1040.001.0002.009 (10509)
Operating instructions 01/02HTP20AF003

1040.001.0002.009
10509

(provided by customer on site)

IFM
DI602A
[mm] 8
[mm] 0...6
[V] 10...23 DC
[mA] <15

yes

2

IP 67

M12, gold plated contacts
[kg] 0,176
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11.1 Technical data sheet gear motor

Comm.-No.: 1040.001.0002.009
KST: 10509

Helical-bevel gear motor

Manufacturer: SEW EURODRIVE

Type: KAZ107R77 DRESOM4

Rated motor speed [1/min] : 1435
Output speed [1/min] : 1,2
Overall gear ratio : 1166,00
Output torque [Nm] : 5260
Service factor SEW-FB : 1,50
input mounting position/IM : M1A
Position of connector/terminal box [°] : 180
Cable entry/connector position : X

Hollow shaft [mm] : 90
Permitted output overhung load with

n=1400 [N] : 65000
Lubricant quantity 1st gear unit [Liter] : 10
Lubricant quantity 2nd gear unit [Liter] : 1,2
Flange diameter [mm] : 210 (Centering shoulder)
Motor power [kW] : 0,75
Duration factor : S1-100%
Efficiency class : IE2
Efficiency (50/75/100% Pn) [%] : 79,2/81,3/81
CE mark : Yes
Motor voltage [V] : 230/400
Wiring diagram : R13
Frequency [Hz] : 50

Rated current [A] : 2,9/1,68
Cos Phi: 0,79
Thermal class : 155(F)
Motor protection type : IP55
Design requirement : IEC

Net weight [Kq] : 315
1040.001.0002.009 (10509)
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Przedmowa

Dokumentacja Techniczna

Celem niniejszej ,Dokumentacji Technicznej” jest dostarczenie uzytkownikowi informac;ji
utatwiajgcych zapoznanie sie z przenosnikiem tancuchowym oraz zapewnienie
optymalnego wykorzystania jego zamierzonych mozliwosci roboczych.

Nalezy zapewni¢ staly dostep do niniejszej dokumentacji w miejscu pracy!

Niniejszg ,Dokumentacje Techniczng - a szczegdlnie rozdziat ,,2 BEZPIECZENSTWO* -
powinni przeczytac i przestrzegaé wszyscy pracownicy odpowiedzialni za wykonywanie

takich prac jak:

obstuga
czyszczenie
konserwacja
naprawa
transport
montaz
rozruch
wytgczanie

usuwanie produktow serwisowych

czy tez jakichkolwiek innych czynnos$ci prowadzonych w poblizu sprzetu.

Dokumentacja zawiera wazne instrukcje majgce na celu prawidtowg i wydajng

eksploatacje.

Operator sprzetu jest odpowiedzialny za zapewnienie, iz personel zna i przestrzega
wszystkich miejscowych, krajowych oraz miedzynarodowych przepiséw dotyczgcych
zapobiegania wypadkom i ochrony Srodowiska. Personel pracujacy z systemem powinien
by¢ odpowiednio przeszkolony, a rejestry szkoleniowe zachowane.
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,PRZED URUCHOMIENIEM SYSTEMU PRZENOSNIKA, NALEZY
PRZECZYTAGC SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA OBSLUGIH |
POSTEPOWAC ZGODNIE Z NIA;

POWYZSZE DOTYCZY W SZCZEGOLNOSCI INSTRUCKJI DOT.
BEZPIECZENSTWA!”
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1 WPROWADZENIE

1.1 Informacje ogdlne

=

UWAGA

Caly personel odpowiedzialny za przenosnik tancuchowy jest zobowigzany do
przeczytania, zrozumienia oraz zwracania uwagi na wszystkie punkty niniejszych
informacii.

UWAGA

Niniejsza informacja (petna dokumentacja techniczna) powinna by¢ zawsze
przechowywana w poblizu instalacji.

UWAGA

Niniejsza ,Instrukcja Obstugi” zawiera szczegdlne i bardzo wazne informacje
szczegobtowe dotyczace eksploatacji catosci systemu przenosnika.

UWAGA

Wytgcznie zaznajamiajgc sie z trescig niniejszej instrukcji obstugi mozna unikngc
btedéw w obstudze instalacji i zapewni¢ jej bezproblemowe dziatanie. Dlatego tez,
caty odpowiedzialny personel winien zna¢ wszystkie szczegoty instrukcji obstugi.

UWAGA

Dlatego tez, zalecamy doktadne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi przed
uruchomieniem systemu.

Nie przyjmujemy odpowiedzialnosci za szkody oraz/lub awarie spowodowane
nieprzestrzeganiem niniejszej instrukcji obstugi!

UWAGA

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy wytgcznie przenosnika tancuchowego opisanego
w jej dalszej czesci.

UWAGA

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w projekcie odbiegajgcych od
opisow i specyfikacji przedstawionych w niniejszej instrukcji obstugi celem
udoskonalenia sprzetu, bgdz tez w wyniku postepu technicznego.
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1.2 Zakres zastosowania i prawidiowa eksploatacja

=

UWAGA

Z uwagi na ,o0go6lne bezpieczenstwo pracy”’, eksploatacja i obstuga przenosnika
tancuchowego jest dozwolona wytgcznie z zastosowaniem materiatow okreslonych w
specyfikacjach.

UWAGA

Nalezy koniecznie zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w rozdziale
"3 OPIS / DANE".

UWAGA

Wszelkie inne formy zastosowania sg niezgodne z ustalonymi warunkami.

UWAGA

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie wynikte szkody, a catos¢ ryzyka
ponosi uzytkownik.
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1.3

1.4

Wymogi dotyczace mechanicznego sprzetu przenosnika

Przenosénik zostat rozplanowany w sposéb gwarantujgcy bezpieczng prace dla wszelkich
zastosowan przemystowych.

Wymogi spetniajg odpowiednie wytyczne obowigzujgcych przepiséw i zwigzanych z nimi
procedur konstrukcyjnych.

Wymogi okreslone w artykule powyzej sg przestrzegane.

Konstrukcja instalacji oraz niezbednego sprzetu zabezpieczajgcego odpowiada
nastepujacym przepisom:

Konstrukcja instalacji oraz niezbednego sprzetu zabezpieczajgcego odpowiada
nastepujacym przepisom:

DIN EN ISO 12100 Czes¢ 1 and Czes¢ 2
DIN EN 294 zastgpiona DIN EN 13857
DIN EN 349

DIN EN 13850

Prawa autorskie

W kazdym przypadku wtascicielem praw autorskich do niniejszej instrukcji obstugi jest IEM
Fordertechnik GmbH. Instrukcja obstugi kierowana jest wytgcznie do personelu
montazowego, obstugujgcego i nadzorujgcego.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera specyfikacje techniczne (instrukcje, itp.) oraz rysunki,
ktérych kopiowanie w catosci lub czeséci, a takze udostepnianie osobom trzecim (np.
konkurenciji, itp.) bez naszej pisemnej zgody jest zabronione.

IEM Fordertechnik GmbH
Industriestral3e 1

D 95506 KASTL (KEMNATH)

TELEFON: (09642)80-0
TELEFAX: (096 42) 34 77
E-MAIL: info@iem-kastl.de
http: www.iem-kastl.de
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1.5 Deklaracja Wiaczenia WE

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE, Zatacznik Il 1B

Niniejszym oswiadczamy, iz niepetna maszyna

Nazwa produktu: Przenoénik tahcuchowy korytowy
Typ: VS 3901/ UT

Nr KKS: 01HTP20AF003

Nr seryjny:1 1040.001.0002.009 / 10509
Rok budowy: 2014

odpowiada nastepujgcym podstawowym wymogom Dyrektywy 2006/42/ WE - w zakresie w jakim
ocena jest mozliwa na podstawie dostawy:

np. Artykut I, Artykut 1.1.3.; 1.1.5.; 1.1.6.; 1.2.2.; 1.2.5.; 1.3.; 1.3.1.; 1.3.2;; 1.3.4,; 1.3.7.; 1.3.9;
15.1,;15.10,;1.5.12,; 1.5.15,;1.5.16.; 1.5.2.; 1.5.3,; 1.5.4,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.6.3,;
1.71.1.;1.7.3,;1.74,;3.6.2.

Niepetna maszyna spetnia réwniez przepisy nastepujgcych wytycznych i deklaracji:

np. Sprzet Elektryczny (2006/95/WE),
Kompatybilnos¢ Elektromagnetyczna (2004/108/ WE)

Dla niniejszej maszyny niepetnej stosuje sie réwniez nastepujgce normy zharmonizowane:

DIN EN 12100 — 1 Bezpieczenstwo Maszyn - Czes¢ 1

DIN EN 12100 — 2 Bezpieczenstwo Maszyn - Czes¢ 2

DIN EN 349 — Bezpieczenstwo Maszyn - Minimalne odstepu pozwalajgce unikngé zgniecenia
czesci ludzkiego ciata

DIN EN 13849 — Czesci systemow sterowania zwigzane z bezpieczehAstwem — Ogdlne zasady
projektowe

DIN EN 13857 — Odlegtosci bezpieczenstwa pozwalajgce zapobiec siegniecia stref zagrozenia
konczynami goérnymi i dolnymi

Oswiadczamy réwniez, iz dla niniejszej niepetnej maszyny utworzono dokumentacje techniczng
zgodnie z Zatgcznikiem VII Czes$cig B. JesteSmy zobowigzani do przekazania przez nasz dziat
dokumentacji naszej specjalnej dokumentacji technicznej wtadzom nadzorujgcym rynek w
przypadku uzasadnionego zgdania.

Osoba upowazniona do sporzadzania dokumentoéw technicznych:

Pani Christine Raps, Industriegebiet, D - 95506 Kastl (Kemnath)

Odbidr wyzej okreslonego produktu jest surowo zabroniony do chwili stwierdzenia, iz

maszyna/system, w ktorej/ktérym instalowac¢ sie bedzie nasza niepetng maszyne odpowiada
warunkom Dyrektywy Maszynowej.

Kastl, dnia 18 sierpnia 2014

(Pieczec, Podpis, Stanowisko)
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Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE, Zatgcznik Il 1B

Niniejszym oswiadczamy, iz niepetna maszyna

Nazwa produktu: Przenos$nik tahcuchowy korytowy
Typ: VS 390 I /UT

Nr KKS: 02HTP20AF003

Nr seryjny:1 1040.001.0002.009 / 10509
Rok budowy: 2014

odpowiada nastepujgcym podstawowym wymogom Dyrektywy 2006/42/EG - w zakresie w jakim
ocena jest mozliwa na podstawie dostawy:

np. Artykut I, Artykut 1.1.3.; 1.1.5.; 1.1.6.; 1.2.2.; 1.2.5.; 1.3.; 1.3.1.; 1.3.2,; 1.3.4,; 1.3.7.; 1.3.9;
15.1,;15.10,;1.5.12,; 1.5.15,;1.5.16.; 1.5.2,; 1.5.3.; 1.5.4.; 1.55.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.6.3,;
1.7.1.1,;1.7.3.;1.7.4.; 3.6.2.

Niepetna maszyna spetnia réwniez przepisy nastepujgcych wytycznych i deklaraciji:

np. Sprzet Elektryczny (2006/95/WE),
Kompatybilnos¢ Elektromagnetyczna (2004/108/WE)

Dla niniejszej maszyny niepeinej stosuje sie rowniez nastepujgce normy zharmonizowane:

DIN EN 12100 — 1 Bezpieczenstwo Maszyn - Czes¢ 1

DIN EN 12100 — 2 Bezpieczenstwo Maszyn - Czes¢ 2

DIN EN 349 — Bezpieczenstwo Maszyn - Minimalne odstepu pozwalajgce unikngé zgniecenia
czesci ludzkiego ciata

DIN EN 13849 — Czesci systemow sterowania zwigzane z bezpieczenstwem — Ogoélne zasady
projektowe

DIN EN 13857 — Odlegtosci bezpieczenstwa pozwalajgce zapobiec siegniecia stref zagrozenia
konczynami gérnymi i dolnymi

Oswiadczamy réwniez, iz dla niniejszej niepetnej maszyny utworzono dokumentacje techniczng
zgodnie z Zatgcznikiem VII Czescig B. JesteSmy zobowigzani do przekazania przez nasz dziat
dokumentacji naszej specjalnej dokumentacji technicznej wtadzom nadzorujgcym rynek w
przypadku uzasadnionego zgdania.

Osoba upowazniona do sporzadzania dokumentoéw technicznych:

Pani Christine Raps, Industriegebiet, D - 95506 Kastl (Kemnath)

Odbidr wyzej okreslonego produktu jest surowo zabroniony do chwili stwierdzenia, iz

maszyna/system, w ktorej/ktérym instalowac¢ sie bedzie nasza niepetng maszyne odpowiada
warunkom Dyrektywy Maszynowej.

Kastl, dnia 18 sierpnia 2014

(Pieczec, Podpis, Stanowisko)
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2 BEZPIECZENSTWO

2.1 Objasnienia zastosowanych oznaczen bezpieczenstwa

Prosze za wszelkg cene przestrzegac¢ dalej opisanych oznaczeh bezpieczenstwa,
a takze zwrdéci¢ uwage na uwagi dotyczace bezpieczenstwa i ostrzezen zawarte w
niniejszej instrukciji.

Znaki te zwracajg uwage na wszystkie wazne uwagi dotyczgce bezpieczenstwa
zawarte w niniejszej instrukcji obstugi odnoszgce sie do zagrozenia dla zycia i
zdrowia ludzkiego. Nalezy przestrzegac¢ tychze uwag i zachowaé szczegélng
ostroznosc¢. Poza uwagami zawartymi w niniejszej instrukcji nalezy przestrzegaé
takze ogdlnych przepisow bezpieczenstwa oraz przepiséw dotyczgcych
zapobiegania wypadkom obowigzujgcym w Panhstwa kraju.

Uwagi, dyrektywy i przepisy zwigzane z tym symbolem dotyczg zagrozen
mogacych prowadzi¢ do lekkich urazow.

Ten symbol oznacza ryzyko uszkodzenia maszyny. Uwagi oznaczone w ten
sposob nakazujg szczegdblng ostroznosc celem unikniecia uszkodzenia lub
zniszczenia maszyny / systemu.

Znak ten wskazuje, iz dane prace mogg by¢ prowadzone wytgcznie przez
specjaliste elektryka z powodu zagrozenia elektrycznego.
Mozliwe konsekwencje: Smier¢ lub powazne urazy.

Wskazoéwki dotyczgce zastosowania oraz wazne / przydatne informacje

"> PP
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2.2 0Ogodlne uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Przenos$nik srubowy opisany w niniejszej instrukcji obstugi mozna uzywac
wytgcznie do przenoszenia wyznaczonych materiatow. Nie nalezy przekraczaé
dopuszczalnego obcigzenia, predkosci przenoszenia oraz temperatury. (W
odniesieniu do powyzszego, prosze rowniez zapoznac sie z rozdziatem

»3.4 Dane techniczne®).

Eksploatacja przeno$nika fancuchowego zgodna z zastosowaniem obejmuje
réwniez przestrzeganie instrukcji odbiorowych, obstugi i konserwaciji, jak okreslit
producent.

Samowolne zmiany i modyfikacje, ktére posiadajg wptyw na okreslony proces
obstugi sg niedozwolone i powodujg wygasniecie deklaracji producenta oraz
deklaracji zgodnosci.

Stosowanie metod obstugi, ktére wptywajg na bezpieczenstwo personelu
obstugujgcego jest niedozwolone. Operator ponosi odpowiedzialnos¢
wynikajgcg z instrukcje dot. bezpieczenstwa.

Kazda osoba zajmujgca sie odbiorem, obstugg, serwisowaniem, inspekcjg lub
konserwacjg instalacji zbudowanego przenosnika winna najpierw zapoznac sie
i zrozumiecC niniejszg instrukcje obstugi, a w szczegolnosci Rozdziat

»2 BEZPIECZENSTWO“.

Obstuge, konserwacje i serwis przenosnika prowadzi¢ moze wytgcznie
upowazniony i poinstruowany personel.

Personel obstugujgcy musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony i osoby takie
muszg posiada¢ wyksztatcenie w zawodzie monter mechaniczny lub elektryk,
jesli zajdzie taka potrzeba.

Personel musi otrzymac¢ odpowiednie instrukcje dotyczace mozliwych
zagrozen.

Nalezy wyraznie okresli¢ zakres odpowiedzialnosci dla odbioru, obstugi i
konserwaciji tak, by unikng¢ jakichkolwiek niejasnosci w zakresie kompetenc;ji
dotyczgcych aspektow bezpieczenstwa.

Personelowi nalezy udzieli¢ szczegétowych instrukcji dotyczgcych mozliwosci
odfgczenia gtbwnego zasilania pozwalajgcych na natychmiastowe zatrzymanie
instalacji w przypadku zagrozenia.

W przypadku wszelkich prac dotyczgcych odbioru, obstugi, regulaciji,
czyszczenia i serwisowania nalezy przestrzegac kryteriéw wytgczenia
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi.

Wszelkie prace prowadzone na czesciach przenosnika tancuchowego moga
wykonywane wytgcznie w trakcie zatrzymania przenosnika.

Przed rozpoczeciem pracy wszystkie zespoty napedowe oraz pomocnicze
urzgdzenia elektryczne przenosnika muszg zosta¢ zabezpieczone przed
przypadkowym wigczeniem.
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¢ Miejsca niebezpieczne nalezy wyraznie oznaczyé¢ przy pomocy znakow
ostrzegawczych.

¢ Monter odpowiada za oznakowanie i ostrzezenia.

e Po ukonczeniu prac na przenosniku tancuchowym, wszelkie usuniete elementy
bezpieczenstwa muszg zosta¢ ponownie zainstalowane.

e Stosowany elektryczny sprzet monitorujgcy musi by¢ testowany pod katem
gotowosci funkcjonalne;j.

o Kazdorazowo, dla obstugi oraz wszelkich prac prowadzonych w otoczeniu
przenosnika tancuchowego stosuje sie miejscowe przepisy dotyczgce
bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom. Operator odpowiada za ich
przestrzeganie.

o Usuniety sprzet ochronny winien zosta¢ ponownie zainstalowany i sprawdzony
pod katem prawidtowej instalacji.

o Klapy rewizyjne otwiera¢ mozna wytgcznie w trakcie zatrzymania przenosnika
tancuchowego i wykorzystuje sie je wyltgcznie do ogledzin przestrzeni
wewnetrznej.

Przed ponownym odbiorem nalezy zamkngc klapy rewizyjne.

. Srodki ochrony osobistej

Srodki ochrony osobistej obejmujg, w kazdym przypadku:

Kask bezpieczenhstwa
Maske ochronng / okulary
Obuwie ochronne
Rekawice ochronne
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2.3 Przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom

Instalacja, eksploatacja oraz demontaz przenodnika popiolu mokrego sg objete
obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi zapobiegania wypadkom (OPZW), a takze
ewentualnymi regulacjami samorzgdéw zawodowych.

W szczegdblnosci, nalezy przestrzegac co nastepuje:

BGV Al
BGV A
BGR 500
VDE

1040.001.0002.009 (10509)

APR ogofem

2Sprzet elektryczny i materiaty maszynowe
Maszyny ogétem

Zasady
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3 OPIS/DANE

3.1 Opis systemu i funkcji

Mowigc ogdlnie, przenosnik tancuchowy jest przenosnikiem ciggtym. W tym przypadku,
jeden przenosnik tancuchowy korytowy jest instalowany dla kazdej linii przenosnika (Linia 1
i Linia 2). Zainstalowane przenosniki tancuchowe korytowe sg wykorzystywane do
transportu pozostatosci podawane z gérnego biegu z reaktoréw pét suchych i reaktoréw
sorbentu suchego.

Kazdy przenosnik tancuchowy korytowy napetniany jest przez dwa wloty znajdujgce sie w
ptycie obudowy na gérze poziomej czesci przenosnikéw. Lancuch ciggly z punktami
zwrotnymi przy stacji napedowej oraz zespot naciggu transportujg materiat
pozostatosciowy do dolnego biegu z rynien zanurzeniowych przez rynne zsypowa, ktora
ustawiona jest na pietrze, bezposrednio pod stacjg napedowg, do rozdrabniacza.

Stad, wieksza czes¢ przenoszonego materiatu bedzie wprowadzana przez przenosnik
srubowy do kanatu gazéw wydechowych lub dalej usuwana z procesu przez pneumatyczny
system przenoszenia do silosow popiotu.

Przy stacji napedowej, ponizej watu napedowego, znajduje sie otwoér wylotowy do systemu
przenoszenia pneumatycznego. Ptytka posrednia instalowana jest przy pionowej czesci
przenosnika (petna czesc¢ rzedu od dolnej krzywizny do stacji napedu).

Peiny przenosnik fanncuchowy montuje sie w zamknietej obudowie metalowej o
prostokatnym przekroju. Przenosnik oraz petny system przenoszenia popiotu zostang
zaizolowane na miejscu przez klienta. Ponadto, celem zapewnienia jak najwigkszej
pytoszczelnosci instaluje sie taSme izolacyjng dla wszystkich potgczen granicznych miedzy
powierzchniami, a urzgdzenie naciggu jest zabudowane.

Przeno$nik tancuchowy opisany w niniejszej instrukcji obstugi mozna uzywaé wytgcznie do
przenoszenia wyznaczonych materiatow. Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnego
obcigzenia, predkosci przenoszenia oraz temperatury. Projekt zaktada wytgcznie to
konkretne zastosowanie.

tahcuch jednorzedowy rozgateziony ogniwowy jest prowadzony przez zeby napedowe na
wale obracajgcym sie na tozyskach Slizgowych dzielonych.

Naped dostarczany jest przez silnik przektadniowy zainstalowany bezposrednio na wale
napedowym.

Dolny bieg tancucha jest wciggany przez zeby przy wale napedu. Luzna czes$¢ tancucha
powraca na szynach prowadzacych przy rzedzie gérnym do stacji naciggu i jest tam
odchylana przy pomocy kota tancuchowego zamontowanego na wale odchylenia.

Nacigg rzedu tancucha jest realizowany przy pomocy skréconych sprezyn stozkowych
instalowanych po obu stronach stacji naciggu.

Predkos$¢ watu naciggu jest monitorowana przez system czujnika, ktéry obejmuje koto
generacji impulséw oraz indukcyjny przetgcznik zblizeniowy. Przetgcznik zblizeniowy nie
jest objety zakresem dostawy IEM, a zapewniany przez klienta na miejscu.
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3.2 Kontrola predkosci

Zespot sterowania predkoscig obejmuje nadajnik impulséw oraz monitor przestojowy, ktory
zamontowany jest w szafce wytgcznika.

Nadajnik impulséw montuje sie na wale naciggu w zespole naciggu przenosnika
tancuchowego korytowego. Impulsy sg analizowane przez monitor przestojowy. Jesli ilos¢
impulséw spada ponizej ustalonej wartosci, system kontroli przestoju wysyfa sygnat do
zatrzymania przenosnika tancuchowego korytowego i innych zespotow.

3.3 tancuch naciagu z wylgcznikiem krancowym (opcjonalny)

Inicjator jest instalowany celem monitorowania ruchéw prowadnikéw naciggowych oraz
celem ochrony elementéw mechanicznych przenosnika fancuchowego korytowego przed
zepsuciem i uszkodzeniami mechanicznymi.

W przypadku blokady tancucha przenosnika w taki sposob, iz skrécona sruba stozkowa
zostaje zgnieciona, inicjator traci kontakt, przez co nastepuje zatrzymanie silnika
impulsowego. Dzieki temu instalacja jest zabezpieczona przed petnym uszkodzeniem.

W przypadku zbyt niskiego naciggu taficucha, skrécona sprezyna stozkowa zostaje
zwolniona, inicjator traci kontakt i ponownie mamy do czynienia z zatrzymaniem silnika
impulsowego.
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3.4 Dane techniczne
Klient
Lokalizacja instalacji
Nr KKS
Nr zamowienia

Miejsce montazu

Rysunek ogdlny / zespotu
Typ maszyny

Ustawienie

Odlegtos¢ od srodka
Szerokos$¢ wewnetrzna
Materiat do przenoszenia
Rozmiar ziarna
Charakterystyka materiatu
Temperatura materiatu
Waga ogoétem
Wydajnos¢ przenoszenia
Predkosc¢ przenoszenia
Rodzaj tahcucha

Dtugosé fancucha

Skok tancucha / przestrzen
przenosnika

Materiat tancucha
Silnik przektadniowy
Moc napedowa
Waga

1040.001.0002.009 (10509)
Instrukcja obstugi 01/02HTP20AF003

INTEGRAL (KHK Krakéw — System FGT)
Krakéw, Polska

01/02HTP20AF003

1040.001.0002 (10509)

ponizej reaktoréw poétsuchych 01/02HTE01BB001 i
przenosnikow srubowych 01/02HTP20AF001

1-649-00-EM131-00109_A0

TKF VS 390 |

0°/70°/23°

ok. 22.000 mm

390 mm

pozostatosci

80 % < 60 um (0 - 500) pm, (maks. 50 — 100 mm)
Wysoce $cierny, suchy, dobra wolna przeptywnos¢
maks. 220° C

0,7-0,8 t/m3 (0,5 t/h)

1 mdh

0,02 m/s

jednorzedowy kuty matrycowo tancuch ogniwowy

ok. 43000 mm

142 mm /284 mm
20MnCr5

KAZ107R77 DRE8OM4
0,75 kW (400V / 50 Hz)

ok. 9000 kg
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4 URUCHOMIENIE / WYTYCZNE DOTYCZACE UZYTKOWANIA

4.1 Przygotowanie do uruchomienia

4.1.1 Czyszczenie

Jedng z czesci prac przygotowawczych do instalacji i uruchomienia jest czyszczenie
wszystkich czesci instalacji oraz jej otoczenia. Rynna wlotowa i wylotowa réwniez musi by¢
poddana czyszczeniu.

Wszystkie zainstalowane elementy wsporcze, wykorzystywane narzedzia oraz substancje
obce muszg zostac usuniete.

4.1.2 Ogoblnakontrolawizualna

Nalezy przeprowadzi¢ inspekcje przenosnika taricuchowego dotyczgcg kompletnosci i
poprawnosci instalacji dla nastepujgcych elementow:

Sruby kotwigce i mocujgce

urzgdzenia bezpieczenstwa

elektryczne i mechaniczne urzadzenia sterujgce

napetnianie olejem silnika przektadniowego

prawidtowe wypetnienie smarem wszystkich punktéw smarowania
pozycja montazowa regulowanych elementéw systemu
prawidtowe wykonanie dodatkowych podtgczonych zespotdéw
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4.1.3 Kontrola elektrycznych przyrzadéw monitorujacych i silnika z przektadnia zebata

= sprawdzenie i potwierdzenie prawidlowego montazu elementéw elektrycznych zgodnie z
wymogami klienta i miejscowymi przepisami; nalezy zwroci¢ szczegding uwage na
wszystkie urzadzenia elektryczne majgce wptyw na bezpieczenstwo personelu
obstugujgcego i konserwacyjnego; nalezy takze sprawdzi¢ czy sekwencja przenoszenia
jest bezawaryjna,

= test catosci systemu sterowania;
= test zabezpieczenia zespotu napedowego - maszyny;

= inspekcja i rozruch silnika napedowego zgodnie z instrukcjg producenta silnika.

4.1.4 Test na biegu jalowym

Po ukonczeniu ogledzin i inspekcji elektrycznych i mechanicznych systemow
monitorowania i zabezpieczen, nalezy przeprowadzi¢ test na biegu jatowym.

Oznacza to uruchomienie przenosnika fancuchowego, wliczajgc grupy podawania i
roztadowania materiatu celem sprawdzenia bezawaryjnej pracy (blokowania) elementéw
instalaciji.

Warunkiem koniecznym do przeprowadzenia tego testu jest pozostanie wszystkich
zespotdéw napedowych w pozycji startowej po ukonczeniu montazu elektrycznego i
mechanicznego oraz przeprowadzeniu inspekcji kierunku obrotéw.

Test na biegu jalowym konczy sie wraz z dokonaniem wszelkich koniecznych regulacji oraz
zapewnieniu, iz wszystkie zespoty techniczne maszyny mogg pracowac bez nadzoru na
czas trwania testu ryglowania.
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4.1.5 Testryglowania

Po zakonczonym tescie na biegu jatowym przeprowadzonym bez zaktdcen, przechodzimy
do testu ryglowania.

W ramach tego testu sprawdzamy dziatanie poszczegdlnych czesci instalacji, a nastepnie jej
catosci. W przypadku awarii jednej z czesci konieczna jest pewnos¢, iz pozostate zespoty w
ramach systemu ryglowania zostang wytgczone natychmiast lub po ustawionym czasie
pracy na biegu jatowym.

W przypadku awarii catosci instalacji przenoénika w zwigzku z usterkg techniczng lub
zatrzymaniem awaryjnym, sprzet w ramach tahcucha ryglowania zostanie niezwtocznie
wytgczony.

Konieczne jest prawidtowe ustawienie wszystkich zespotéw napedowych w ramach
systemu ryglowania i sprawdzenie ich prawidtowej pracy.

Dlatego tez, urzadzenh elektrycznego monitorowania i zabezpieczania nie wolno usuwac!

UWAGA

W trakcie testu ryglowania nie mozna prowadzi¢ Zzadnych prac regulacji
mechanicznej.

Po zakonczeniu testu ryglowania z pozytywnym wynikiem, rozpoczynamy test
mechaniczny.
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4.1.6 Test obstugi mechanicznej
Po przeprowadzeniu inspekcji elektrycznej w ramach testu ryglowania, przeprowadza sie

test obstugi mechanicznej. W tym celu silnik przektadniowy nalezy uruchomic na stac;ji
operacyjnej na miejscu i spetnione muszg zostac nastepujgce kryteria:

» sprawdzi¢ temperatury silnika i fozysk:
w przypadku nieprawidtowego hatasu lub nadmiernego grzania przy przektadni lub
tozyskach nalezy zidentyfikowac¢ przyczyne i usuna¢ jg przed ponownym
uruchomieniem instalacji przenosnika.

= ogledziny prawidtowego kierunku przenoszenia w przenosniku popiotu mokrego;

Po zakonczeniu testu mechanicznego przenosnika mozna przystgpi¢ do rozruchu.

Zaleca sie zapewnienie czasu docierania dla przenosnika tancuchowego!
(patrz rozdziat ,,4.2 Uruchomienie®)
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4.2 Uruchomienie

Po przeprowadzeniu wszystkich inspekcji przenosnika oraz prawidtowym rozruchu
instalacji na biegu jaltowym, mozna rozpoczg¢ podawanie materiatu.

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcej kolejnosci czynnosci:

rozruch istniejgcych grup transportu materiatu;
rozruch przenosnika tancuchowego;

rozruch zespotéw podawania materiatu;
zatadowanie/podanie materiatu;

UWAGA

Przy rozpoczeciu pracy z materiatem, nalezy sprawdzi¢ oraz/lub wyregulowac
nastepujace elementy:

= prawidiowe podawanie materiatu przenoszonego oraz ruch przenosnika do czesci

roztadowania;

obserwowac pod katem nieprawidtowego hatasu przy dziataniu;

sprawdzi¢ temperature tozyska;

sprawdzi¢ rysunki elektryczne dla silnika przektadniowego;

sprawdzi¢ luz instalacji przenosnika przy normalnym zatrzymaniu, pamietajgc o

czasie zwalniania;

= gsprawdzi¢ warunki natychmiastowego zatrzymania urzadzen przenoszgcych oraz
wszystkich podtgczonych napedow w warunkach zatrzymania awaryjnego;

UWAGA

Zaleca sie zapewnienie czasu docierania dla nowego przenosnika tancuchowego
przy maks. 50% wydajnosci przenoszenia.

W trakcie transportu materiatu przy maksymalnej predkosci przenoszenia, nalezy
przeprowadzi¢ nastepujgce inspekcje:
= prawidiowe przenoszenie materiatu do stacji roztadowania;

» rysunek elektryczny i pojemnosci silnika napedowego przy petnym obcigzeniu, z
pomiarem i zapisem w dzienniku pracy wraz z rodzajem pradu;

Wynik wszystkich testéw dotyczgcych zespotu przenoszenia nalezy zapisa¢ w dzienniku
pracy.

Jesli nie wystgpig zadne usterki, instalacja przenosnika moze pracowad.
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4.3 Obstuga

Normalny rozruch i obstuga przenoénika sSrubowego nie rézni sie od metod opisanych w
rozdziale ,,4.2 Uruchomienie”.

UWAGA
[@D Wytaczenie instalacji przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.

= zatrzymac system podawania materiatu;
= prowadzi¢ prace przenosnika do czasu jego roztadowania (opréznienia);

= wytgczy¢ zespot napedowy instalacji przenoszenia;

4.4 Srodki ostroznosci przy pracach kontrolnych
W trakcie prac serwisowych i inspekcji catosci przenosnika lub jego komponentow
= regulamin zaktadu,

= szczegotowe opisy catosci sprzetu oraz elementow zawarte w instrukcji zaktadowej
(serwisowanie i konserwacja)

winny by¢ bezwzglednie przestrzegane.
Ponadto, nalezy podjg¢ nastepujace srodki bezpieczenstwa:

= Zabezpieczenie  czujnika predkosci przed przypadkowym  wigczeniem.
Co wiecej, zalecamy stosowanie blokowanego licznika na miejscu.

= Elektryczne elementy nadzorcze winny by¢ zabezpieczone przed dezaktywacja.
= Nalezy przestrzega¢ miejscowych przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa, a takze

obowigzujgcych przepisow dotyczacych zapobiegania wypadkom oraz regulacji
wydawanych przez samorzgdy zawodowe.
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5 KONSERWACJA

5.1 Woylaczenie tymczasowe

Wyltaczenie tymczasowe oznacza odigczenie przenosnika fancuchowego przy zakonczeniu
zmiany, na weekend, $wieta lub w przypadku koniecznosci przeprowadzenia prac
konserwacyjnych.

Podstawowym warunkiem jest wytgczenie zespotu, czyli zatrzymanie podawania.

Przed oraz w trakcie zatrzymania zazwyczaj nie jest konieczne podjecie jakichkolwiek
specjalnych srodkéw zabezpieczajacych.

5.2 Woylaczenie state na dtuzszy okres czasu

Wyltaczenie state oznacza odtgczenie przenosnika tancuchowego na dtuzszy okres czasu
(np. Swieta, przebudowa lub rozbudowa instalaciji, itp.)

W tym przypadku przenosnik fancuchowy nalezy zupetnie oproznic i oczyscic. Ponadto,
nalezy podjg¢ nastepujgce dziatania

Silnik przektadniowy:
Napetni¢ olejem zabezpieczajgcym przed korozja.

tanhcuch rozgateziony ogniwowy:
Zabezpieczy¢ przed korozjg przy pomocy cienkiej warstwy oleju uzywajgc wkraplacza

tozyska:
Napetni¢ smarem zabezpieczajgcym przed dostawaniem sie wilgoci do srodka tozysk.

Przetrze¢ waly, potgczenia gwintowe, itp:
Zastosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony przed korozja.
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6

INSTRUKCJA INSPEKCJI | KONSERWACJI

6.1 Ogéblny harmonogram serwisowania

UWAGA

[@3 Przynajmniej raz w miesigcu zespot przenosnika fancuchowego oraz jego elementy

mechaniczne, konstrukcyjne elementy stalowe, elementy elektryczne oraz inne
elementy instalacji podlegaja doktadnej inspekcji zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa.

W trakcie powyzszego nalezy zwracaé¢ uwage na stan wszystkich potgczen klinowych,
wkretowych i Srubowych.

Wszystkie ruchome czesci, szczegolnie te podatne na zuzycie muszg by¢ serwisowane i
doktadnie kontrolowane.

Przynajmniej raz do roku przeprowadzona winna by¢ specjalna konserwacja podstawowa
przez IEM Fordertechnik GmbH lub firme upowazniong przez IEM Fordertechnik GmbH.
W tym celu wymagane jest oddzielne zamowienie na konserwacje.

W zwigzku z powyzszym od operatora instalacji wymaga sie przedstawienia zachowania
regularnych odstepdw konserwacyjnych, zgodnie z instrukcjg obstugi.

Naruszenie powoduje uniewaznienie gwarancji

Smarowanie instalacji posiada duze znaczenie dla dtugoéci uzytkowania elementéw
konstrukcyjnych. Samo smarowanie przeprowadza sie zgodnie ze specjalnym schematem
konserwaciji.

Widoczne zuzycie nalezy zgtosi¢ do zarzgdu zaktadu celem zamdwienia czesci
zamiennych na czas.

Wszystkie uszkodzenia nalezy usungc¢, w miare mozliwosci natychmiast.

Wyniki wszystkich kontroli oraz napraw nalezy zapisywa¢ w dzienniku.

UWAGA

[[% Wszystkie elementy mechaniczne i elektryczne oraz osprzet instalacji przenosnika

nalezy wpisa¢ w odpowiednie listy czesci zamiennych. Dla tych czesci obowigzujg
odpowiednie instrukcje uzytkowania, harmonogramy serwisowania i przepisy
bezpieczenstwa.
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UWAGA

Regularne serwisowanie oraz prawidiowa eksploatacja w zakresie warunkéw pracy
sg konieczne celem unikniecia problemow z przenosnikiem.

UWAGA

l]? Odstepy pomiedzy konserwacjami, czynno$ci konserwacyjne, ilosci oleju oraz srodka
smarnego, itp. przedstawiono w rozdziatach ,,10 ZALACZNIK"“.

6.2 Prace inspekcyjne i konserwacyjne

Niezaleznie od ponizszych informacji, dla kazdego przypadku prac inspekcyjnych i
konserwacyjnych stosuje sie miejscowe przepisy dotyczgce bezpieczenstwa.
Operator systemu musi pozyskac i zapewni¢ rzeczone przepisy.

UWAGA

=5~ Ponadto, w szczegdinosci nalezy przestrzega¢ instrukcji podanych w rozdziale
.2 BEZPIECZENSTWO*

UWAGA

[[? Instrukcje dotyczace inspekcji i konserwacji odnoszg sie do eksploatacji przenosnika
w spos6b zgodny z projektem.
W zaleznos$ci od warunkow pracy, dane konserwacyjne mogg sie rézni¢ dla danych
przypadkéw.

6.2.1 Silnik przekladniowy
= oczysci¢ wlot, ostone wentylatora oraz topaty chtodzgce napedu z zabrudzen;
» sprawdzi¢ pod katem przegrzewania sie i wyciekow;

= zwroci¢ uwage na nieprawidtowy hatas i duze drgania;

UWAGA

UWAGAI!Wszystkie prace zwigzane z montazem, obstugg, konserwacjg i naprawg
silnika przektadniowego opisano w instrukcji obstugi i konserwacji dostawcow (patrz
rozdziat ,,11 DOKUMENTACJA DOSTAWCOW*)
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6.2.2 Elektryczne urzadzenia sterujgce

= sprawdzi¢ pod katem kompletnosci, szczelnosci i gotowosci do pracy;

= w razie potrzeby, przeprowadzi¢ ponowng regulacje zawordw sterujgcych;

6.2.3 tozysko zabudowane

sprawdzi¢ pod katem nieprawidtowego hatasu lub zbyt wysokich temperatur w
tozyskach;

sprawdzi¢ tozyska pod katem uszkodzen lub wad montazowych; wymienic lub
wyregulowa¢ dane czesci;

sprawdzi¢ jakos¢ srodka smarnego dla tozysk, jesli konieczne jest ponowne
smarowanie nalezy zastosowac ,litowy mydlany smar do tozysk”.

UWAGA

Zobacz réwniez rozdziat

»6.3 Instrukcja konserwacji tozysk zabudowanych / konstrukcji na nogach, Typ
SN,

»3.13 Instrukcja montazu tozysk zabudowanych / konstrukcji na nogach, Typ
SN*

6.2.4 tancuch / dwurzedowy

sprawdzié, czy tahcuch przenoszgcy prowadzony jest w prawidtowy sposob na
prowadnicy i czy dobrze wspotpracuje z kotem tancucha gwiazdowego i kotem
pasowym powrotnym lub odchyleniem;

w przypadku nieprawidiowego hatasu, np. skrobanie czy gtosny dzwiek kontaktu w
strefie przenoszenia, nalezy niezwtocznie przeprowadzi¢ test dziatania i wyeliminowac
zrédto btedu;

sprawdzi¢ tancuch pod kgtem zdeformowanych lub uszkodzonych ogniw tancucha;
zgiete krzywki mozna wyprostowac, uszkodzone ogniwa nalezy wymienic;
sprawdzi¢ prawidtowy nacigg tancucha przenoszacego;

jesli tancuch sworzniowy jest naciggany zbyt mocno, na caly naped wywierane jest
niepotrzebne obcigzenie, co prowadzi do wysokiego stopnia zuzycia, co oznacza, iz
nalezy zawsze zapewniac nieznaczny luz tancucha, jednakze nalezy zapewni¢ wolng
przestrzen dla majgcego miejsce wydtuzenia tancucha. Jesli tarncuch sworzniowy
ogniwowy nie jest odpowiednio naciggniety, ma on tendencje do ,przeskakiwania” po
zebach, co prowadzi do szarpanego ruchu przenoszgcego; konsekwencjg jest wysoki
stopien zuzycia tahcucha przenoszgcego oraz elementdéw napedu i stacji powrotnych.
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Ponowny nacigg fancucha przenoszgcego uzyskujemy poprzez regulacje wrzecion
przykrecanych po obu stronach stacji naciggu; przy tej procedurze mozna docisng¢
skrécong sprezyne stozkowg o maksymalnie 75% jej dtugosci.

Waznym jest, by wat naciggu byt ustawiony pod odpowiednim katem do osi wzdtuznej
tancucha.

Jesli dalszy nacigg ponowny jest niemozliwy, nalezy wyciggna¢ pojedyncze ogniwa.

6.2.5 Koto tancuchowe z tancuchem gwiazdowym
= usungc przylegty materiat;
= sprawdzi¢ pod katem dokrecenia;

= sprawdzi¢ pod katem zuzycia, szczegodlnie zarysy zeba,;
zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy wymienic;

6.2.6 Koto pasowe powrotne
= usunac przylgniety materiat;
= sprawdzi¢ pod katem dokrecenia;

= sprawdzi¢ pod katem zuzycia lub uszkodzenia, w razie potrzeby wymienic;

6.2.7 Szyny prowadzace

= sprawdzi¢ pod katem starcia, w razie potrzeby wymienic;

6.2.8 Plyty wymienne (opcjonalne)

= sprawdzi¢ pod katem starcia, w razie potrzeby wymieni¢;

6.2.9 Urzadzenie podnoszace do tancucha / zgarniarka
= usung¢ przylgniety materiat;
= sprawdzi¢ ustawienie i czystoS¢, wyregulowac w razie potrzeby;

= sprawdzi¢ pod katem zuzycia lub uszkodzenia, w razie potrzeby wymieni¢;
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6.2.10 Zespobt uszczelnienia / tozysko watu
Dtawnica:

= sprawdzi¢ pod katem nadmiernego wycieku, w razie potrzeby wymienic tarcze
uszczelnienia.

» sprawdzi¢ pozycje instalacyjng tozyska i koncentryczno$¢ watu, jesli zajdzie taka
potrzeba wyregulowac¢ gniazdo tozyska lub wymieni¢ elementy;

6.2.11 Rynny zsypowe i komory opadowe, odpowiednio rury opadowe
= usungc ciezkie przylegte osady;

= sprawdzic¢ rynny z wyscidtkg pod katem wysokiego zuzycia, uszczelnienia i
kompletnosci; jesli zajdzie taka potrzeba, wymienic¢ czesci;

6.3 Instrukcja konserwacji tozysk zabudowanych / konstrukcji na nogach, Typ SN

= w przypadku smarowania zgodnego z odstepami miedzy smarowaniem okreslonymi w
liscie elementéw smarowania (patrz rozdziat ,,10.5 Lista elementéw smarowania®),
nalezy dociska¢ nowy smar w punkcie smarowania do czasu wyciéniecia starego
smaru;

= oczysci¢ okolice fozyska;

= w przypadku zmiany smarowania, dokfadnie oczysci¢ wszystkie czesci ramy tozyska
Slizgowego dzielonego;

= napetnic tozysko odpowiednig iloscig smaru;
= w przypadku koniecznosci przeprowadzenia demontazu nalezy przestrzegac instrukciji
zawartych w rozdziale ,,8.13 Instrukcja montazu tozysk zabudowanych /

konstrukcji na nogach, Typ SN

= nalezy stosowac¢ komercyjne smary (litowe) do fozysk wateczkowych dla temperatur do
120 °C.

Potrzebne ilosci smaru w gramach:
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Typ przy instalacji przy ponownym
smarowaniu

SN 505 30g 5g

SN 506 409 5g

SN 507 50g 10g
SN 508 709 10g
SN 509 80g 10g
SN 510 100g 10g
SN 511 130g 15¢g
SN 512 160g 15¢g
SN 513 200g 20g
SN 515 300g 20g
SN 516 3509 25¢g
SN 517 4009 25¢g
SN 518 500g 409
SN 520 7009 55g
SN 522 900g 709
SN 524 1100g 80g
SN 526 1400g 95¢g
SN 528 1400g 110g
SN 530 1800g 130g
SN 532 2000g 1509
S3034K 1400g 1509

6.4 Smarowanie

Doktadne smarowanie jest bezwzglednie konieczne do zapewnienia bezawaryjnej pracy
instalacji przenosnika.

Smarowanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z okreslonym harmonogramem oraz z
zastosowaniem okreslonych srodkéw smarnych i ich ilosci.

Typy srodkow smarnych okreslone w powyzszej liscie stanowig wytacznie zalecenia.
Mozna oczywiscie stosowaé¢ produkty smarne innych firm, jesli posiadajg one takie same
wiasciwosci.

Srodki smarne, takie jak oleje i smary, nalezy przechowywa¢ w czystych i zamknigtych
pojemnikach, tak by pyt lub wilgo¢ nie mogty przedostac¢ sie do Srodkow smarnych i nie
mogto zajs¢ utlenianie.

Srodki smarne nalezy przechowywaé w chtodnym i suchym pomieszczeniu.
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=

UWAGA

Uszkodzenia tozysk wateczkowatych spowodowane stosowaniem
nieprawidiowego lub niewystarczajagcego smarowania

Praca tozysk wateczkowatych zalezy w znacznym stopniu od smarowania.
Bardzo istotny jest sam srodek smarny i mozna go opisa¢ jako oddzielny
element maszyny. Nalezy zwréci¢ uwage na fakt, iz w praktyce nie zawsze
przestrzega sie instrukcji. Czesto uszkodzenia tozysk wateczkowatych wynikajg
bezposrednio lub posrednio z problemdw zwigzanych ze smarowaniem.

Czestymi przyczynami uszkodzen tozysk wateczkowatych w zwigzku ze smarowaniem s3:

nieodpowiednie srodki smarne
niedobor srodka smarnego
brudne srodki smarne

stary sSrodek smarny

zbyt duza ilos¢ srodka smarnego

Nieodpowiednie srodki smarne

Czestg przyczyna uszkodzen tozysk wateczkowatych w zwigzku ze smarowaniem jest zbyt
niska lepkosc¢ oleju podstawowego w srodku smarnym. Istotnym jest dobér zaréwno
dobrego stopnia zmydlenia jak i penetracji Srodkow smarnych. Brak lub nieodpowiednie
dodatki i domieszki roznych rodzajéw srodkéw smarnych réwniez powodujg uszkodzenia
tozysk.

Niedobér srodka smarnego

Zbyt dtugi okres smarowania moze spowodowac zuzycie. Niedobor srodka smarnego
zazwyczaj uwidacznia sie poprzez wzrost temperatury.

Brudny srodek smarny

W

przypadku wiekszosci rodzajow $rodkéw smarnych unikniecie zabrudzenia jest

niemozliwe. Standardowa metoda obliczania nominalnego okresu uzytkowania fozyska
obejmuje wziecie pod uwage okreslonego stopnia zabrudzenia. Wyzszy stopien
zabrudzenia znaczgco obniza dtugos¢ okresu uzytkowania. Nizszy stopien zabrudzenia
pozwala na osiggniecie dtuzszego okresu uzytkowania, niz wskazujg na to obliczenia.
Rozmiar, rodzaj, twardosc¢ i stezenie ciat obcych w srodkach smarnych réwniez majg tu
duzy wptyw.

Brudne $rodki smarne mogg takze powodowac zwiekszenie sie hatasu w trakcie pracy.

Srodki zapobiegajace zabrudzeniu przed eksploatacja:

kontrola stopnia zabrudzenia przed praca
zachowanie czystosci przy montazu
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= czesta wymiana srodkdéw smarnych

Przestarzaly srodek smarny

Srodki smarne nie nadajg sie do diugotrwatego uzytku. W zaleznosci od czasu i wielu
innych czynnikéw srodki smarne tracg smarownos$¢. Mozna unikng¢ probleméw
zwigzanych ze starymi srodkami smarnymi poprzez zastosowaniem wystarczajgco krotkich
odstepdw pomiedzy smarowaniem oraz wymiane srodkéw smarnych. Zastosowanie
srodkéw smarnych o lepszej odpornosci na starzenie jest réwniez pomocne.

Zbyt duza ilo$¢ srodka smarnego

Zbyt duza ilo$¢ srodka smarnego w tozyskach moze spowodowac wzrost temperatury. W
przypadku niewykrycia tego stanu na czas, moze on prowadzi¢ do catkowitego
uszkodzenia. Nadmierna ilos¢ srodka smarnego moze wynika¢ z nadmiernego oraz/lub
zbyt czestego smarowania.

6.5 Prace naprawcze

UWAGA

[[% Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac naprawczych przy instalacji przenosnika i
jego napedzie, instalacja winna zostaé zabezpieczona przed przypadkowym
A uruchomieniem.

Jest to mozliwe przy pomocy zastosowania blokowanego ,wytgcznika na miejscu”.
Nalezy przestrzega¢ miejscowych przepisow!

W zwiazku z duzg waga czesci, prace nalezy prowadzi¢ z uzyciem
sprzetu do podnoszenia.

Nalezy zachowaé szczegolng ostroznosé¢, by uniknaé zagrozen
dla os6b i mienia!

Prace serwisowe nalezy prowadzi¢ wytaczni na opréznionej i
czystej instalacji przenosnikal!
Prace naprawcze mozna prowadzi¢ wytgcznie w zakresie opisanym w ramach konserwaciji

lub jesli sg one konieczne celem wymiany cze$ci zuzywajgcych sie oraz/lub zamiennych.

Czesci zamienne oraz zuzywajgce sie, ktore nie sg dostepne w krétkim czasie powinny byé
przechowywane na zapas.
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Przechowywanie tychze czesci w poblizu miejsca instalacji jest bardzo waznym warunkiem
utrzymania statego dziatania i gotowosci do pracy instalacji przenosnika.

Jesli w trakcie usuwania czesci zespotu lub elementdéw zigcznych, urzadzenia
bezpieczenstwa pokazuja, iz ich serwisowanie nie jest mozliwe, nalezy je wymienié na
nowe czesci o takiej samej jakosci i projekcie.

Podkreslamy, iz zabrania sie stosowania czesci zamiennych i akcesoriow
niedostarczonych przez nas. Montaz oraz/lub wykorzystanie takowych czesci moze
mie¢ negatywny wplyw na konstrukcyjnie zamierzone funkcje systemu przenosnika,
przez co bezpieczenstwo jest bezposrednio oraz/lub posrednio zagrozone.
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IEM FORDERTECHNIK GmbH

w sposOb wyrazny nie przyjmuje zadnej formy odpowiedzialnosci, ani nie udziela gwarancji w
odniesieniu do uszkodzen spowodowanych przez uzycie czesci zamiennych lub akcesoriow,
ktére nie zostaty dostarczone przezlEM!
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7 Awaria oraz wykrywanie i rozwigzywanie usterek

7.1

7.2

Awaria oraz wykrywanie i rozwigzywanie usterek

Niezaleznie od wskazowek przedstawionych ponizej, nalezy bezwzglednie przestrzegaé
miejscowych przepiséw bezpieczenstwa oraz przepisow dotyczgcych zapobiegania
wypadkom, itp. przy obstudze przenosnika.

UWAGA

W szczegdolnosci nalezy przestrzega¢ instrukcji podanych w Rozdziale
»2 BEZPIECZENSTWO*!

System moze nie uruchomi¢ sie przy starcie prowadzonym ze sterowni w przypadku
awarii.
Przyczyne usterki nalezy zidentyfikowa¢ poprzez zbadanie systemu przenoszenia na
miejscu.
Zabrania sie rozruchu koryta w trybie recznym bez uprzedniego przeprowadzenia
inspekcji, poniewaz w trakcie rozruchu moze nastgpi¢ obejscie elektrycznego sprzetu
monitorujgcego. Moze to spowodowac niemozliwe do naprawienia uszkodzenia
elementéw elektrycznych i mechanicznych.

Naruszenie powoduje uniewaznienie gwarancji

Wyltaczenie bezpieczenstwa

Zalecamy posiadanie ,wylgcznika na miejscu”, ktéry zabezpiecza mozliwosé wytgczenia
instalacji w przypadku przypadkowego wigczenia przy wytgczeniu w zwigzku z
zaktdceniami lub pracami konserwacyjnymi.

Ponadto, zalecamy ubezpieczenie od odpowiedzialnosci pracodawcy w zakresie
okreslonym przepisami dotyczgcymi zapobiegania wypadkom.

Po awarii:

Po uwzglednieniu rozdziatow

»4.1 Przygotowanie do uruchomienia” oraz

»4.2 Uruchomienie" zawartych w niniejszej instrukcji, system przenosnika moze zostaé
ponownie uruchomiony.
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7.3 Wykrywanie i usuwanie usterek

7.3.1 Awarie silnika przektadniowego
Odchylenia od normalnego dziatania, np. wzrost temperatur, silne drgania oraz
nieprawidtowy hatas prowadzg do zatozenia, iz dziatanie zrodta napedu jest

utrudnione.

By zapobiec ,stratom” posrednim lub bezposrednim, a takze szkodom na mieniu i
urazom 0s0b, nalezy niezwtocznie zawiadomic¢ personel konserwacyjny.

W razie watpliwosci, silnik przekfadniowy nalezy wytgczy¢ niezwtocznie i
wymienic, jesli zajdzie taka koniecznosg¢.

7.3.2 Aktywacja urzadzenia zabezpieczajacego przed przecigzeniem silnika
przektadniowego

Przyczyna: -Aktywacja zabezpieczenia silnika przez elektryczne zrédto btedu;
-nagromadzenie produktu w strefie przenoszenia z powodu nadmiernego
podawania
Konsekwencja: - powigzane ukfady przenoszenia lub podawania materiatu
zostang wytgczone w wyniku zastosowanego elektrycznego systemu ryglowania;
- Przenoszenie materiatu jest zaktdcone;
- przenoszony produkt znajduje sie na systemie
przenoszenia,
Eliminacja: - Aktywowac ,normalne zatrzymanie” przy pomocy
,wytgcznika na miejscu”!
- Sprawdzi¢ silnik elektryczny i wyeliminowac
przyczyne btedu, jesli zajdzie koniecznos¢ wymienic

silnik przektadniowy

- Oczyscic strefe przenoszenia z materiatu oraz/lub
ciat obcych;

1040.001.0002.009 (10509)
Instrukcja obstugi 01/02HTP20AF003 Data 2014-08-18 strona PAGE 1z 62



mailto:info@iem-kastl.de

Werk und Verwaltung

Industriegebiet

E M® D 95506 Kastl
.. . Telefon (0 96 42) 80-0
Fordertechnik GmbH Telefax (O 96 42) 34 77

E-Mail info@iem-kastl.de

7.3.3 Wadliwy silnik lub przektadnia

Przyczyna: -

Konsekwencja: -

Eliminacja: -

przecigzenie silnika lub uszkodzenie elementow
elektrycznych lub mechanicznych silnika przektadniowego;

powigzane uktady przenoszenia lub podawania materiatu
zostang wytgczone w wyniku zastosowanego elektrycznego
systemu ryglowania;

Transport materiatu jest zakidcony;
Produk tdo przenoszenia znajduje sie na systemie

przenosnika;

majgc na uwadze wymogi bezpieczenstwa dla silnika
przekfadniowego, sprawdzi¢ silnik i wymieni¢ w razie
potrzeby;

7.3.4 Nadmierna temperatura fozyska

Przyczyna:

Konsekwencja:

Eliminacja:

1040.001.0002.009 (10509)
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- btgd montazowy lub niewystarczajgce smarowanie;

- Zwiegkszone tarcie prowadzi do znacznego skrocenia
okresu uzytkowania, a przynajmniej do zablokowania
tozysk;

- Zapewni¢ odpowiednie smarowanie;

- Sprawdzi¢ prawidtowg instalacje tozysk;
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7.3.5 Aktywacja automatycznego sterowania wytaczeniem

Przyczyna: - Ciata obce blokujg przenosnik srubowy;

>

Konsekwencja: : Przenoénik tancuchowy nie pracuje;

- powigzane uktady przenoszenia lub podawania
materiatu zostang wytgczone w wyniku zastosowanego
elektrycznego systemu ryglowania;

- Transport materiatu jest zakidcony;

- Produk tdo przenoszenia znajduje sie na systemie
przenosnika;
Eliminacja: - Aktywowac ,normalne zatrzymanie” !

- Oczysci¢ strefe przenoszenia z materiatu oraz/lub
ciat obcych;

Sprawdzi¢ element przenoszacy i, jesli zajdzie
koniecznos¢, wymieni¢ odpowiednig czes¢;

=

7.3.6 Zwolnienie naciggu tancucha przez wylacznik krancowy (Wytacznik krancowy jest
opcjonalny)

Przyczyna: - Ciata obce blokujg przenos$nik tancuchowy;

Konsekwencja: : Przenoénik tahcuchowy nie pracuje;

- powigzane ukfady przenoszenia lub podawania
materiatu zostang wytgczone w wyniku zastosowanego
elektrycznego systemu ryglowania;

Transport materiatu jest zaktécony;

- Produk tdo przenoszenia znajduje sie na systemie
przenosnika;

Eliminacja: - Oczyécic strefe przenoszenia z materiatu oraz/lub
ciat obcych;

>
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8 WYMIANA CZESCI ZUZYWAJACYCH SIE ORAZ/LUB ZAMIENNYCH

UWAGA!Urzadzenia zabezpieczajgce napedu mogg by¢ usuwane wytgcznie przy przestoju
przenosnika, kiedy nie pracuje zespot napedowy i catos¢ przenosnika
jest zabezpieczona.

Niezaleznie od ponizszych informacji, dla kazdego przypadku wymiany elementow
stosuje sie miejscowe przepisy dotyczace bezpieczehstwa.
Operator systemu musi pozyskac¢ i zapewni¢ rzeczone przepisy.

UWAGA

W szczegodlnosci nalezy przestrzegaC instrukcji podanych w Rozdziale
»2 BEZPIECZENSTWO*“!

Konstrukcja i utozenie czesci zamiennych oraz zuzywajgcych sie zostaty przedstawione na
planie czesci zamiennych.

8.1 Silnik przektadniowy

. Odtgczy¢ doprowadzenia do skrzynki zaciskowej i obnizy¢

" zabezpieczyc¢ silnik przektadniowy przy pomocy odpowiedniego sprzetu
pomocniczego;

" poluzowa¢ srube ustalajgcy silnika przektadniowego z zaslepieniem;

. Jedli zajdzie taka potrzeba, odkreci¢ zaczep momentu obrotowego z

przekfadni
. odsungg¢ silnik przektadniowy z watu napedowego przy pomocy Sruby
podnoszgcej;
. sprawdzi¢ rowek klinowy (potgczenie klinowe) przektadni pod katem
uszkodzen;
" montaz przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci;
UWAGA

l@D prosze zapoznaé sie réwniez z rozdziatem ,,11 DOKUMENTACJA DOSTAWCOW.
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8.2 Sprzet nadzorczy (elektryczny)
= wskazéwki dotyczgce demontazu i montazu sprzetu elektrycznego, na przyktad
zespotdw sterowania przy przestoju i sterowania zasilaniem opisano w
rozdziale ,,11 DOKUMENTACJA DOSTAWCOW*.
8.3 tozysko zabudowane / stacja napedowa

= tancuch rozgateziony ogniwowy z wrzecionami;

= zdemontowac silnik przekfadniowy, jak opisano w rozdziale “8.1 Silnik
przektadniowy”

. usungc sruby tozyska i podnies¢ zespot;

" poluzowac¢ Srube ustalajgcg tozyska pierscienia, odpowiednio tulei taczgcej;
. odchyli¢ wat sruby i podeprze¢ go odpowiednim narzedziem pomocniczym;
" Sciggna¢ zespdt fozyska z osi przegubu przy pomocy $ciggacza;

" montaz przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci;

UWAGA

=5~ Wskazowki dotyczace montazu tozysk zabudowanych znajdujg sig w rozdziale

»8.13 Instrukcja montazu tozysk zabudowanych / konstrukcji na nogach, Typ
SN“

8.4 Lozysko zabudowane / stacja naciagu
" tancuch rozgateziony ogniwowy z wrzecionami;

. zdemontowa¢é przekaznik przez poluzowanie sruby mocujace;j;

usungc Sruby tozyska i podnies¢ zespot;

poluzowac srube ustalajgca tozyska pierscienia, odpowiednio tulei fgczacej;
" odchyli¢ wat sruby i podeprze¢ go odpowiednim narzedziem pomocniczym;
= Sciggnac¢ zespot tozyska z osi przegubu przy pomocy Sciggacza;

" montaz przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci;
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UWAGA

[[? Wskazowki dotyczgce montazu tozysk zabudowanych znajdujg sie w rozdziale

»8.13 Instrukcja montazu tozysk zabudowanych / konstrukcji na nogach, Typ
SN“

8.5 tancuch przenoszacy

=

=

. Odblokowanie sprzezenie tancucha w strefie stacji prowadnicy;

nowy rzad przenoszacy nalezy potgczy¢ z tahcuchem przenoszgcym, ktory
ma zosta¢ zastgpiony przy przejsciu rzedu powrotnego przy pomocy srub
zabezpieczajgcych; zwraca¢ uwage na kierunek przenoszenia!l

. uruchomié¢ silnik napedowy (kierunek obrotéw jak przy normalnej pracy),
naciggnac¢ nowy tancuch na przenosnik;

. jednoczesnie, montowany tancuch przenoszgcy nalezy rozciggnac na
zespole prowadnicy z wyciggnieciem z koryta;

" po umiejscowieniu zamiennego fancucha, ,nowy” taricuch nalezy odtgczyc
od ,starego” i potgczy¢ ze sobg konce nowego rzedu fancucha;

UWAGA

Montujac zamienny ftancuch nalezy zwracaé uwage, by rzad tancucha biegt
centrycznie przez kota fancuchow gwiazdowych i kota odchylajace;

UWAGA

w przypadku wymiany lub prostowania krzywek, nalezy zastosowaé nowe
samozamykajgce sie nakretki;

UWAGA

Krzywki mozna ustawia¢ kierunkowo, ognisk nie.

UWAGA

Klapy widetek nie mogg juz by¢ wiecej poddawane obrébce cieplnej!

UWAGA

w przypadku stosowania $rub z gtéwkami, gtdwki muszg zawsze byé po stronie
zewnetrznej;
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8.6 Koto tancuchowe
" beben farncucha zamontowany na wale napedowym jest podzielony na pot
na dwa segmenty celem utatwienia montazu bez demontazu watu
napedowego i piasty;

= w kazdym przypadku, wszystkie czesci segmentu nalezy wymienic przy
wymianie bebnéw tahcucha;

. tancuch musi zosta¢ zwolniony przed otwarciem;

. usungc¢ sprzezenie tancucha z okolicy watu napedu (zobacz réwniez rozdziat
,»8.5 Lancuch przenoszacy”) i uniesé¢ rzad fancucha z bebndéw;

. poluzowac¢ $ruby segmentow bebna tancuchowego i wyjgé zespoty z piasty;
" montaz przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci;
8.7 Wat napedowy / kotnierz napedu

. tancuch rozgateziony ogniwowy z wrzecionami;

" zdjg¢ pokrywe z przedniej czesci stacji napedowej;

" odblokowac ztgcze wkretowe fancucha rozgatezionego w okolicy bebna
tancuchowego (zobacz réwniez rozdziat ,,8.5 Lancuch przenoszacy”) i
uniesc¢ rzad fancucha z bebna;

. zdemontowaé urzadzenie podnoszgce;

. zdemontowac silnik przekfadniowy, jak opisano w rozdziale “8.1 Silnik
przektadniowy”

" poluzowac srube mocujgca i wyciggna¢ dfawnice;
. wyciagng¢ zuzyte szczeliwo;
" poluzowac srube mocujgca i wyciggng¢ obudowe dtawnicy;

" zdemontowac tozyska zabudowane, zgodnie z opisem zawartym w rozdziale

.
L] 1

" zdemontowac ptyty pokrywy przykrecone po bokach;

= wyciagng¢ wat napedowy, wliczajgc bebny tancuchowe z obudowy przy
pomocy odpowiedniego sprzetu pomocniczego;

" poluzowac¢ srube ustalajgcg piast bebna tahcuchowego;
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wyciggna¢ piasty bebna fancuchowego z watu napedowego przy pomocy
Sciggacza;

sprawdzi¢ rowek klinowy (potgczenie klinowe) pod kgtem uszkodzen;

montaz przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci;

UWAGA
[@3 Wskazdwki dotyczgce montazu tozysk zabudowanych oraz dtawnicy znajdujg sie w

rozdziale

,»8.13 Instrukcja montazu tozysk zabudowanych / konstrukcji na nogach, Typ

SN“ oraz

,»8.14 Instrukcje instalacji dla uszczelnienia i szczeliwa watu”.

8.8 Koto naciggu (odchylajace) / wat naciagu

1040.001.0002.009 (10509)

tancuch rozgateziony ogniwowy z wrzecionami;

zdjg¢ pokrywe z przedniej czesci zespotu naciggu i otworzy¢ drzwiczki
rewizyjne;

odblokowaé ztgcze wkretowe tancucha rozgatezionego w okolicy bebna
odchylenia(zobacz rowniez rozdziat ,,8.5 Lancuch przenoszacy”) i unie$é
rzad tancucha;

zdemontowac przekaznik przez poluzowanie sruby mocujace;j;

poluzowa¢ sruby dociskowe i zdjgé ostone uszczelnienia watu;

usungc¢ zuzyte szczeliwo;

zdemontowacé zespoty tozyskowe, zgodnie z opisem zawartym w rozdziale
»3.4 Lozysko zabudowane / stacja naciggu”;

poluzowac¢ srube przy zaciskach i zdjg¢ ramki zaciskowe;
zdjac¢ zaciski zakrywajgc w kierunku bocznym od Sciany obudowy;

wyciagng¢ wat naciggu z bebnem odchylajgcym z obudowy w kierunku do
tytu;

wyciggna¢ beben odchylajgcy z watu naciggu przy pomocy sciggacza;
sprawdzi¢ rowek klinowy (potgczenie klinowe) pod katem uszkodzen;

montaz przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci;

Instrukcja obstugi 01/02HTP20AF003 Data 2014-08-18 strona PAGE 1z 62



mailto:info@iem-kastl.de

Werk und Verwaltung

— Industriegebiet

E M® D 95506 Kastl
.. . Telefon (0 96 42) 80-0
Fordertechnik GmbH Telefax (O 96 42) 34 77

E-Mail info@iem-kastl.de

UWAGA

=5~ Wskazéwki dotyczace montazu tozysk zabudowanych oraz diawnicy znajdujg sig w
rozdziale
»8.13 Instrukcja montazu tozysk zabudowanych / konstrukcji na nogach, Typ
SN* oraz

»8.14 Instrukcje instalacji dla uszczelnienia i szczeliwa watu”.

8.9 Dtawnica

. poluzowac¢ $ruby zaciskowe dtawnicy, odpowiednio pokrywe watu celem
demontazu i wyciggniecia;

. usungc¢ zuzyte komory dtawnicy;

" montaz przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci;

UWAGA

l]% Wskazowki dotyczgce montazu tozysk zabudowanych oraz dtawnicy znajdujg sie w
rozdziale

»8.14 Instrukcje instalacji dla uszczelnienia i szczeliwa watu”.

8.10 skrocona sprezyna stozkowa
] zwolni¢ tancuch z wrzecion;
" wyciggnag¢ wrzeciona po poluzowaniu wszystkich nakretek szeSciokatnych;
. zdemontowacé skrécong sprezyne stozkows;

" montaz przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci;

8.11 Urzadzenie podnoszace

. wymieni¢ po poluzowaniu srub, nastepnie ponownie wyregulowac
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8.12 Szyny zuzywajace sie

Szyny zuzywajace sie na dnie ptyty / przy powrocie

przy wymianie szyn, sg one oddzielane od plyty spodniej i wymieniane na
nowe;

. szyny powrotne z manganu sg przyspawane w rogu potgczenia i
zesrubowane po stronie metalowej. Szyny wymienia sie wraz z catym
rogiem potgczenia, alternatywnie w rogu potgczenia mozna przyspawac
nowe szyny;

" przy montazu nowych szyn nalezy zwréci¢ uwage, iz z zasady pracujg one
w okolicy potaczenia koryta, w przeciwnym wypadku ogniwa tancucha moga
ulec zaczepieniu;

UWAGA

Przy wymianie wszystkich szyn nalezy zapewni¢ i prawidtowe usuwanie (materiat:
stal manganowa, S235JR);

8.13 Instrukcja montazu tozysk zabudowanych / konstrukcji na nogach, Typ SN
Montaz:
= przed montazem wszystkie czesci ramy nalezy doktadnie oczyScic;

»= nastepnie nalezy umiesci¢ w prawidtowej pozycji dolng czesé ramy, jednakze bez
dokrecania $rub mocujgcych;

= paski filcowe nalezy umieéci¢ na odpowiednich gniazdach, przed umieszczeniem
paskow nalezy je umiesci¢ w gorgcym oleju;

» fozyska kulkowe oraz/lub wateczkowe dla tozyskowania biegu jalowego nalezy
umieszczac¢ doktadnie centrycznie w otworze tozyska;

= zewnetrzny pierscien tozyska ma luz przy ramie tozyska slizgowego dzielonego,
oznacza to, iz niedokfadne pomiary ramy i zespotéw oraz zmiany dtugosci watu
spowodowane rozszerzaniem cieplnym moga by¢ poddane regulacji;

= prowadnica osiowa czesci sprzetu, ktéra umieszczana jest na tozyskach odbierana
jest z ram fozyska slizgowego dzielonego przy pomocy umocowanych pierscieni
pomiedzy zewnetrznym pierscieniem tozyskowym i ramionami ramy; w przypadku
zastosowania tylko jednego pierscienia musi on zawsze znajdowac sie po stronie
nakretki tgczace;.
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= po instalacji tozyska i zamocowaniu odpowiednich fozysk wateczkowych, dolna czes¢
ramy musi zosta¢ ustawiona i dokrecona do ptyty podstawne;j;

= prosze sprawdzi¢ dokfadnie luz przy instalowaniu tozysk;

* fozysko nalezy smarowac zaleznie od jego rozmiaru (patrz rozmiar ,,10.5 Lista
elementow smarowania“);

= zatozyC gorng czes¢ obudowy i dokrecic;
= przy ramach zamknietych po obu stronach, pokrywa musi zosta¢ umieszczona w
rowku wraz z gorng czescig ramy;
8.14 Instrukcje instalacji dla uszczelnienia i szczeliwa watu
Przedmowa:

= celem zapewnienia skutecznosci szczeliwa, tolerancje dla koncentrycznosci watu w
okolicy szczeliwa nie mogg przekraczac¢ 0,1 mm;

= zawsze wymienia¢ waty w przypadku deformacii;
= wal, tuleja wymienna (jesli dotyczy), tozyska oraz dtawnica nie mogg by¢ uszkodzone;
powierzchnie elementéw muszg by¢ bardzo gtadkie w okolicy uszczelnienia, nie mogag

mie¢ rowkdéw ani rdzy;

= stan dfawnicy ma wieksze znaczenie, niz sie¢ zaktada; jesli jej powierzchnia nie jest
gtadka, nalezy jg wypolerowacg;

= dopuszczalny jest pewien maksymalny luz osiowy watu 0,1 mm, jesli powierzchnia
watu jest bez zarzutu;

= przestrzeh pomiedzy watem i obudowg lub dtawnicg nie moze przekraczac
dopuszczalnej wartosci dla danego wymiaru szczeliwa;

* nie mozna instalowac¢ szczeliwa w formie spirali!

»= przy mocowaniu w obu przypadkach, pierscienie uszczelniajgce zdeformowatyby sig i,
po rozruchu, zuzytyby sie lub spality w bardzo krotkim czasie;

» przed montazem dtawnic nalezy upewnic sie, iz zostaty dobrane z uwzglednieniem
nastepujgcych czynnikéw: rozmiary, czynniki pracy i otoczenia; (stosowac wytgcznie
oryginalne czesci zamienne).

Zty dobor szczeliwa znacznie skraca czas uzytkowania!
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Ciecie pierscieni:

= Jesli dla potrzeb wycinania pierscieni z materiatu nie ma dostepnego specjalnego
urzgdzenia tngcego do pierscieni, zaleca sie nastepujgcy sposob ciecia pierscieni:

= najlepiej owing¢ pozadang ilos¢ pierscieni na wrzecionie o takiej samej srednicy jak wat,
a nastepnie cig¢ pierscienie wzdtuz osi wzdtuznych wrzeciona przy pomocy noza;

= $ciggngc pierscienie z wrzeciona bez zginania, jest to szczegdlnie wazne w przypadku
szczeliwa wzmacnianego metalem
szczeliwo wzmocnione;

Montaz pierscieni uszczelniajacych:

= usungc stare i zuzyte pierscienie;

= oczyscic¢ czesci, sprawdzic, czy nie ma ostrych brzegdéw, rowkéw lub uszkodzen
szczeliwa;

= przed montazem nalezy naoliwi¢ wnetrze pierscieni przy pomocy oleju smarowego i
spryskac¢ wat przy pomocy teflonowego czynnika spryskujgcego lub podobnego;

= wilozy¢ pierscienie uszczelniajgce;

= postepowaé ostroznie celem zapewnienia, iz korzystne wiasciwosci uszczelniajgce
nie zostang utracone.
Jesli pierécieni nie mozna umiesci¢ w otworze dtawnicy od przodu bez zaginania
przekroju, nalezy najpierw delikatnie odgig¢ pierscien w kierunku osiowym na
koncach, utrzymac¢ dodatkowe wygiecie w kierunku promieniowym, przy czym
powinno ono by¢ tak mate na ile to mozliwe dla utatwienia instalacji, nigdy nie zgina¢
pierscieni uszczelnienia bezposrednio!
Zainstalowac kazdy pierscien oddzielnie i upewnic sig, iz odlegtos¢ od nastepnego
pierscienia jest ustawiona pod katem 90°;

docisng¢ pierscienie uszczelniajgce oddzielnie przy pomocy narzedzia uszczelniajgcego
lub oddzielnej tulei;

obroci¢ wat kilka razy recznie przy uszczelnianiu tak, by szczeliwo zostato dobrze
wcisniete;

= ustawi¢ pokrywe dtawnicy w odpowiedniej pozycji i wcisng¢ przy potaczeniu
gwintowanym tak, by gniazdo szczeliwa zostato dobrze wcisniete. Nastepnie
poluzowaé ponownie pokrywe i delikatnie dokreci¢. Pokrywa nie moze dokfadnie
docisng¢ szczeliwa dopoki pierscienie podstawy nie zostang prawidtowo ustawione,
a cisnienie na pierscieniach przednich bedzie wysokie (strona pokrywy). Nalezy
zawsze pamietac, iz 70% zuzycia zazwyczaj nastepuje na dwoch przednich
pierscieniach po stronie pokrywy.
Ponadto, prawidtowe umiejscowienie uszczelnienia zapewnia rownomierne
zuzywanie sie zainstalowanych pierscieni. Zawsze dokreca¢ pokrywe wytgcznie do
momentu oporowego przy dokrecaniu palcami;
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Docieranie szczeliwa:

= szczeliwo walu jest szczegdlnie narazone na dziatanie ciepta w fazie docierania; dlatego
tez, bardzo istotnym jest, by zwréci¢ uwage na ogrzewanie, ktory moze wystgpi¢ w tej
fazie; w przypadku przegrzania nalezy zatrzymac catos¢ instalacji przenoszacej i
zapewni¢ okres chtodzenia;

= nalezy nieco poluzowac dtawnice i ponownie uruchomic¢ system; jesli wyciek i
ogrzewanie przestang wzrasta¢, mozna kontynuowac procedure docierania;

= dtawnice nalezy dokrecac¢ stopniowo, co 15 minut, o 1/12 obrotu (potowa dtugosci
brzegu nakretki szesciokatnej) do czasu osiggniecia kontroli wycieku, z zatozeniem
braku nadmiernego grzania;

Przyczyny i srodki zaradcze dla awarii w zakresie uszczelnienia:

= mowigc ogolnie, przyczyne wczesnie wystepujgcej awarii w zakresie szczeliwa mozna
okresli¢
przy pomocy inspekcji zuzytego lub uszkodzonego szczeliwa;

= dlatego tez, nalezy zawsze doktadnie sprawdza¢ wszystkie przypadki; ponizszy
schemat pomoze oceni¢ przyczyny uszkodzen szczeliwa:

awaria: srodek zaradczy:

brak przeciekania ptynu przy docieraniu poluzowac¢ dtawnice tak, by uzyskac wyciek;
w przypadku pojawienia sie prozni, otworzy¢
element rozstawczy w tulei i podigczy¢ do
strony cisnieniowej przy pomocy linii powrotnej

nadmierny przeciek przy docieraniu sprawdzi¢, czy zastosowano prawidtowy
rozmiar dfawienia i czy pierscienie
zainstalowano zgodnie z instrukcja;
sprawdzi¢ wat w zakresie tolerancji (dobicie
watu);

pierscienie uszczelniajgce sg sptaszczone sprawdzi¢ tozysko;
przy swietle ponize;j mozliwe, ze ciezar watu opiera sie w catosci na
trzonu ttokowego lub watu dtawnicy;

pierscienie uszczelniajgce sg sptaszczone sprawdzi¢ ustawienie watu;
nad trzonem ttokowym lub tozyska mogg powodowac wstrzgs watu
po obu stronach lub drgania;

wyrazne wybrzuszenie z boku pierscienia prawdopodobnie zbyt szerokie uszczelki przy
pierscieniu,
zbyt krétkie uciecie;

brzegi pierscieni $wiecq sie pierscienie sg zbyt luzne i obracajg sie
w szczelinie uszczelnienia razem z watem;
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pierscienie sg wyciskane przez
szczeline uszczelnienia

pierscienie z boku dtawnicy w ztym
stanie

1040.001.0002.009 (10509)
Instrukcja obstugi 01/02HTP20AF003

zbyt duzy luz pomiedzy zewnetrzng
Srednicg watu i Swiattem dtawnicy;
przyczyng moze by¢ takze zbyt wysokie
cisnienie dtawnicy;

nieprawidtowa instalacja uszczelnienia;
(patrz instrukcje w dziale ,szczeliwo”);
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awaria: srodek zaradczy:

znikajg pierscienie uszczelnienia szczeliwo jest sciskane wewnatrz tozyska;
zainstalowac tuleje podstawowe;

szczeliwo jest rozrywane sprawdzi¢ tuleje pod kagtem ostrych lub
chropowatych krawedzi;
ponownie wyszlifowac tuleje z uzyciem
materiatow $ciernych;

pierscienie sg przypalone; powierzchnie  sprawdzi¢ czy zastosowano prawidtowy
rozmiar szczeliwa

przednie suche i zweglone i czy rodzaj szczeliwa dobrano z
uwzglednieniem
czutosci na ciepto i predkosci dla srednicy;
sprawdzi¢ smarowanie;
czy stosuje sie materiaty scierne? sprawdzic i
wyczyScic;

uszczelnienie jest utwardzone sprawdzi¢ przypalenie pierscieni;

czy przenoszone sg ciecze utwardzajgce?

uszczelnienie jest zmiekczone czy zastosowano prawidlowy rodzaj szczeliwa?
czy smarowanie jest wystarczajgce?

nadmierna utrata smarowania dtawnica zbyt ciasno przymocowana;
sprawdzi¢ rodzaj stosowanego szczeliwa,
temperature, ustawienie i tuleje obrotowa;

szczeliwo upakowane na ciecz krystalizuje sie lub twardnieje w
wale po przestoju zespole uszczelnienia;
przed zatrzymaniem systemu przeno$nika
nasmarowac
szczeliwo;
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9 WYLACZANIE

9.1 Demontaz

UWAGA

[@3 Zleci¢ demontaz sprzetu przenosnika IEM Férdertechnik GmbH lub
przeszkolonemu personelowi.

Przy demontazu nalezy Scisle przestrzegac¢ odpowiedniej procedury, réwniez w
zakresie bezpieczenstwa pracy.

Dobdr podnosnika nalezy dostosowaé do wymogow.

Firma przeprowadzajgca prace ponosi odpowiedzialno$¢ za przestrzeganie
przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom.

9.2 Usuwanie
Oddzieli¢ czesci przeznaczone do usuniecia.

Sprzet przenoszacy zbudowany jest gtéwnie ze stali. Czesci mozna poddawac recyklingowi
w ramach ztomowania.

Przed zezlomowaniem nalezy usung¢ oleje smarne i smary z tozysk, przektadni, itp.
Wspomniane Srodki smarne usuwa sie oddzielnie, zgodnie z odpowiednimi przepisami
prawa.

Usuwane czesci plastikowe lub gumowe rowniez mozna oddac¢ do recyklingu.

9.3 Przechowywanie

W przypadku przechowywania czesci lub catosci maszyny, zaleca sie umieszczenie
ich/jej w zamknietym magazynie.

W szczegolnosci, nalezy zwrdci¢ uwage na zabezpieczenie wszystkich elementéw
instalacji przed uszkodzeniem w wyniku dziatania czynnikow pogodowych i
mechanicznych, a takze na zabezpieczenie powtoki malarskiej i przed wstrzgsami.
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10 ZALACZNIK

10.1 Rysunki elementéw

Oznaczenie: Nr KKS: Rys. IEM Nr: Dok. Nr (Klient)

Przenosnik tahcuchowy
korytowy 01/02HTP20AF003 056686 1-649-00-EM131-00109
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10.2 Rysunek dot. czesci zamiennych i zuzywajacych sie

Oznaczenie: Nr KKS: Rys. IEM Nr: Dok. Nr (Klient):

Przenosnik tancuchowy
korytowy 01/02HTP20AF003 057794 1-649-00-EM136-00119
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EM Fordertechnik GmbH

Werk und Verwaltung

Industriegebiet
D 95506 Kastl

Telefon (0 96 42) 80-0

Telefax (0 96 42) 34 77
E-Mail info@iem-kastl.de

10.3 Lista czesci zamiennych i zuzywajacych sie

llosé
zainstalo | Jednostk _ o doCsthsvy
POZ. | wanych a Oznaczenie Kroétki opis SP |WP /
legrjnke?l? Szt. Zest. tygodnie
Jednostka napedowa
1 1 sztuka |Silnik z przektadnig zgbatg KAZ107R77DRE8OM4 X 8
2 2 sztuka |Kompletne tozyska napedu 1 x state, 1 x luzne 4
21 2 sztuka dOZk;glc(i)cr)]vgg ;ozyska slizgowego SN520 X 4
22 2 sztuka |tozysko wateczkowe 22220 K 4
2.3 2 sztuka |Tuleja zaciskowa H320 4
2.4 1 sztuka |Pierscien mocujgcy FR 12.1 /180 X 4
25 4 sztuka (L’J)soziglzeerlsnclne:rls pierscieniem filcowym SN520 X 4
3 2 sztuka |Uszczelnienie watu napedowego 6
3.1 2 zestaw |Dfawnica @105 X 6
32 2 sztuka |Szczeliwo a%)éi%)r(;s‘lo mm (Aramid 1727, np. X 4
3.3 2 sztuka |Pierscien smarujacy @ 113/125,5 X 6
3.4 2 sztuka |Tuleja $cierna @90/105 X 6
4 1 sztuka [Wat pedny @100/ 1333 X 8
5 1 sztuka |Kotnierz napedu 3242x100 X 8
5.1 2 sztuka [tancuch gwiazdowy Forma: D, z=7, p=142 X 8
5.2 1 sztuka |Klucz montazowy A 25x 14 x280 X 4
5.3 1 sztuka |Klucz montazowy A 28 x 16 x 160 X 4
Jednostka naciggowa

6 2 sztuka |Kompletne tozyska napedu 1 x state, 1 x luzne 4
6.1 2 sztuka dOZt;gE)cr)]v;/Z (:ozyska slizgowego SN515 X 4
6.2 2 sztuka |tozysko wateczkowe 22215 K 4
6.3 2 sztuka |Tuleja zaciskowa H 315 4
6.4 1 sztuka |Pierscien mocujgcy FR 10/ 130 4
6.5 4 sztuka (l.:)soz};;erlsr’\é?:r:? pierscieniem filcowym SN515 X 4
7 2 sztuka |Uszczelnienie watu naciggowego 6
7.1 2 zestaw |Dtawnica @85 X 6
7.2 2 sztuka |Szczeliwo igg:.((g)lZQO mm (Aramid 1727, np. X 4
7.3 2 sztuka |Pierscien smarujacy @ 93/105,5 X 6
7.4 2 sztuka |Tuleja Scierna @70/85 X 6
8 1 sztuka |Wat naciggowy @80/ 1008 X 8
8.1 1 sztuka |Przektadnia kierownicza naciggowa |@245x80 X 8
9 1 sztuka [tancuch przenoszacy L=43026 X 12
9.1 152 sztuka |Przeno$nik 161 x 103 x 15 mm X 12
9.2 152 sztuka |Ogniwo fancucha z przenosnikiem  (t=142 12
9.3 304 sztuka |Sworzen tancucha bez przenosnika [ 35/25x63 mm 12
9.4 304 sztuka |Pierscien ustalajgcy @ 25 mm 12
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llosé
zainstalow Czas
POZ. anych JSeZdtngztSI:a Oznaczenie Krotki opis SP | WP | dostawy /
sztuk na : : tygodnie
element
10 4 sztuka |Plytka uszczelniajgca 50x1014 mm X 6
11.1 2 sztuka Pret zuzywajacy sie w stacji L=1498 mm X 10
napedowej
11.2 1 sztuka  |FTet ZUzywajacy sig w stacji L=1546,5 mm x| 10
napedowej
11.3 1 sztuka |7 ret 2uzywajacy sig w stacji L=1609 mm x| 10
napedowej
114 | 1 sztuka |7 T6t 2uzywajacy sig w stacji L=2998 mm x | 10
napedowej
12.1 1 sztuka Zakorzywmny IR AT e S0 L=1374,5 mm X e
(47° wypukty)
12.2 1 sztuka |Z2Krzywiony pretzuzywajacy si¢ || _1434 g mm x| 10
(47° wypukty)
12.3 1 sztuka ZakorzyW|ony e AL 1) L=1635,8 mm X £0
(47° wypukty)
131 2 sztuka | Z2Krzywiony pretzuzywajacy sie || _gg8 1 mm x| 10
(70° wklesty)
13.2 1 sztuka ZakorzyW|ony pret zuzywajacy sig L=1383,6 mm X 10
(70° wklesty)
133 1 sztuka |Z2Krzywiony pretzuzywajacy sig || _1735 9 mm x| 10
(70° wklesty)
13.4 1 sztuka ZakorzyW|ony pret zuzywajacy sig L=1768,5 mm X 10
(70° wklesty)
14.1 2 sztuka |Koryto preta zuzywajgcego sie L=748 mm 10
14.2 11 sztuka [Koryto preta zuzywajgcego sie L=1498 mm 10
14.3 4 sztuka |Koryto preta zuzywajgcego sie L=2998 mm X 10
15.1 1 sztuka Pre? zuzywajacy sig w jednostce L=698 mm X 10
naciggowe;j
15.2 1 sztuka Pre@ zuzywajacy sig w jednostce L=948 mm X 10
naciggowe;j
15.3 1 sztuka  |Pretzuzywajacy sig w jednostce |, 49 mm x| 10
naciggowe;j
154 | 1 sztuka | et Zuzywajacy sie w jednosice |, 49 x| 10
naciggowe;j
16 2 sztuka |Sprezyna srubowa stozkowa @34/90, h=194 X 8
17 1 sztuka |Szczypce do wyciggania (Forma A) |50x320x15 mm X 8
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10.4 Rysunek dot. smarowania

Oznaczenie: Nr KKS: Rys. IEM Nr: Dok. Nr (Klient):

Przeno$nik tancuchowy korytowy 01/02HTP20AF003 057796 1-649-00-EM131-00120
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Werk und Verwaltung

Industriegebiet

E M® D 95506 Kastl
.. . Telefon (0 96 42) 80-0
Fordertechnik GmbH Telefax (O 96 42) 34 77

E-Mail info@iem-kastl.de

10.5 Lista elementéw smarowania

llos¢ / i
. . — o Odstep czasu Wymiana
PO | it | Omaczene | S | Rovel - \VWoperierielNeperiene| misdzy | srodk
ane P smarowaniem smarnego
Silnik przektadniowy
KAZ107R77DRE8SOM4 . Mobil Glygoyle 220 wg. .
! ! 1 jednostka przekfadni Olej Sé‘fc'LSEZ"naoﬁ’;‘ F\%Ezzzéo oL potrzeby trzy miesigce co rok
2 jednostka przektadni 12L
tozysko .
2 2 Jednostka napedowa Smar Beruplex HTA 7009 55¢ trzy miesigce co rok
tozysko .
3 2 Jednostka naciagowa Smar Beruplex HTA 3009 209 trzy miesigce co rok

l]? Smarowanie skrzyni biegéw opisano w rozdziale
»11 DOKUMENTACJA DOSTAWCOW¢*,

UWAGA

[[% Ogdlne informacje dotyczace istotnosci smarowania przedstawiono w rozdziale
,0.4 Smarowanie®.

UWAGA

[@3 Smarowanie tozysk opisano w rozdziale
,»6.3 Instrukcja konserwaciji tozysk zabudowanych / konstrukcji na nogach, Typ
SN,

UWAGA

[[% Nie miesza¢ syntetycznych i mineralnych srodkéw smarnych!

1040.001.0002.009 (10509)
Instrukcja obstugi 01/02HTP20AF003 Data 2014-08-18 strona PAGE 1z 62



mailto:info@iem-kastl.de

Werk und Verwaltung

Industriegebiet

E M® D 95506 Kastl
.. . Telefon (0 96 42) 80-0
Fordertechnik GmbH Telefax (O 96 42) 34 77

E-Mail info@iem-kastl.de

10.6 Rysunek dot. konserwacji

Oznaczenie: Nr KKS: Rys. IEM Nr: Dok. Nr (Klient):

Przenosnik tahcuchowy
korytowy 01/02HTP20AF003 057797 1-649-00-EM131-00121
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10.7 Lista elementéw konserwacji

Co Co Co Po 3
POZ. |OZNACZENIE OFIS tydzien | miesigc | kwartat RIS latach
1 Przenosnik tancuchowy korytowy Potaczenia klinowe, ztgcza i X
potaczenia srubowe, korozja
2 Silnik przektadniowy Sprawdzi¢ napetnienie oleju X
3 Silnik przektadniowy Wymiana oleju X
4 Silnik przektadniowy topatka chfodzenia, grzanie, wycieki, X
hatas, drgania
5 Sprzet elektryczny Kompletno$¢, doktadne dopasowanie X
i funkcja
6 tozysko i uszczelnienie watu Ogledziny X
7 tozysko watu Wymiana smaru X
Wymiana pierscienia
uszczelniajgcego watu
8 tancuch przenoszacy / sitownik Ogledziny, zuzycie, nacigg tancucha, X
korozja
9 Z3ab tancucha, stacja napedowa Ogledziny, spiekanie, zuzycie, X
korozja
10 Koto odchylajgce, stacja naciagu Ogledziny, spiekanie, zuzycie X
11 Szczypce do wyciggania Ogledziny, spiekanie, zuzycie, X
korozja
12 Szyny zuzywajgce sie Spiekanie, zuzycie X

=

UWAGA

Wyzej wymienione prace konserwacyjne nie zostaty w petni opisane. Szczegdtowe

wskazdwki znajdujg sie w rozdziale ,,6 INSTRUKCJA INSPEKCJI |

KONSERWACJI*.
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11 DOKUMENTACJA DOSTAWCOW
Spis tresci:
Instrukcja montazu i obstugi jednostki przektadni
Instrukcja obstugi, silnik AC
Karta charakterystyki jednostki napedu przektadniowego

Karta charakterystyki, indukcyjny przetgcznik zblizeniowy

1040.001.0002.009 (10509)
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11.1 Karta charakterystyki silnika przektadniowego

Nr zlec.: 1040.001.0002.009

KST: 10509

Silnik z przektadnia stozkowg o zebach skosnych

Producent: SEW EURODRIVE

Typ: KAZ107R77 DRE8OM4
Znamionowa predkosé¢ silnika [1/min] : 1435
Predkos¢ wyjscia [1/min] : 1,2
Ogodlne przetozenie przektadni zebatej : 1166,00
Moment obrotowy na wale [Nm] : 5260
Czynnik serwisowy SEW-FB : 1,50
Pozycja montazowa wejscia/IM: M1A
Ustawienie zigczki / skrzynki zaciskowej [°] : 180
Wejscie kablowe / pozycja ztacza : X

Wat pusty [mm] : 90
Dopuszczalna sita poprzeczna przy

n=1400 [N] : 65000
llos¢ srodka smarnego dla jednostki przektadni 1 [Litr] : 10

lloé¢ $rodka smarnego dla jednostki przektadni 2 [Litr] : 1,2
Srednica kotnierza [mm] : 210 (Ramie centrujgce)
Moc silnika [kW]: 0,75
Czynnik trwania: S1-100%
Klasa wydajnosci: IE2
Wydajnos¢ (50/75/100% Pn) [%] : 79,2/81,3/81
znak CE: Tak
Napiecie silnika [V]: 230/400
Schemat okablowania: R13
Czestotliwos¢ [HZ] : 50

Prad znamionowy [A]: 2,9/1,68
Cos Phi : 0,79
Klasa cieplna: 155(F)
Rodzaj zabezpieczenia silnika: IP55
Wymég projektowy: IEC
Waga netto [Kq] : 315
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11.2 Techniczne karty charakterystyki dla monitora predkosci indukcyjnej

Nr zlec.: 1040.001.0002.009

KST: 10509

Wyltacznik zblizeniowy: (zapewnia klient na miejscu)
Producent: IFM

Typ: DI602A

Zakres wyczuwania [mm] 8
Odlegtosc¢ pracy [mm] 0...6
Napiecie znamionowe V] 10...23 DC
Zuzycie prgdu [mA] <15
Zabezpieczenie przed polaryzacjg

Odwrocong tak

Klasa ochrony 2

Ochrona IP 67
Podtgczenie M12, styki pokryte ztotem
Waga [kq] 0,1766
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